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Bai tAp cong suat tiéu thu dién ndng trén mach dién xoay chiéu- Dé 1 — Vat ly 12

Céau 1. bat dién ap u = 200cos100xt (V) vao hai dAu doan mach gém mdt cudn day thuan cam L = 1/x H méc
ndi tiép véi dién trog R = 100 Q thi cong suét tiéu thu cta doan mach 1a:

A.50 W

B. 100 W

C.150 W

D. 250 W

Cau 2. Mot mach dién xoay chiéu RLC khong phan nhanh, trong d6 R = 50 Q. Pat vao hai dau doan mach
mot di¢n ap xoay chiéu 6n dinh c6 dién ap hiéu dung U =120 V thi i Iéch pha v41 u mét géc 60°. Cong suét
cua mach la:

A.36 W

B.72W

C. 144 W

D. 288 W

Cau 3. bat dién ap u=100 «/E cos100xt (V) vao hai dau doan mach RLC khong phan nhénh, véi C, R ¢6 do
16n khong d6i va L = 1/z H. Khi d6 dién ap hiéu dung giita hai dau mdi phan tir R, L va C ¢6 do 16n nhu nhau.
Cong suét tiéu thu cua doan mach 1a:

A. 350 W

B. 100 W

C.200 W

D. 250 W

Cau 4. Mot dién tro 80 Q ghép ndi tiép voi mot cudn day thuan cam cé do tw cam 3/(5t) H. Cudng d6 dong
dién chay qua mach c6 biéu thirc: i = 2/2 cos(100mt - 1/3) (A)thi hé sé cong suat va cong suét tiéu thu trén
mach la:

A.k=0,8va640 W

B.k=0,8va320 W

C.k=0,5va400 W

D.k=0,8va 160 W

Céau 5. Cho mach dién khong phan nhanh RLC: R =50 Q, cudn day thuan cam c¢6 L = 1/z H, tu dién c6 C=
10%/(15m ) pF. Biéu thirc hiéu dién thé hai ddu mach 1a: u=200cos(100xt + /4) V thi hé s6 cong suat va cong
suét tiéu thu trén toan mach la:

A.k=+2/2va200W

B. k = /2 /2 va 400 W
C.k=0,5va200 W

D. k= «/2/2 va 100 W
CAu 6. Cho cu6n day thudn cdm c6 do tu cam 3+/3 /(10m) H ;méc néi tiép véi mot dién tré 30 Q . Hieu dién
thé hai diu mach u=12 x/§ cos2frnt V, f thay ddi dugc. Khi = 50Hz thi cong sut tiéu thi trén mach la:

A 12W
B.12 W
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C.120 W

D.6 W

Cau 7. Mach dién gém dién tr& R, cudn cam thuan L va tu dién C méc ndi tiép. Dién 4p ¢ hai ddu mach u=50
/2 cos100nt V. Dién 4p hidu dung & hai dAu cudn cdm 1a UL =30 V va hai dAu tu dién 1a Uc = 60 V. Hé sb
cong suat cua mach bang:

A. cosp =3/5
B. cosp = 6/5
C.cosp =5/6
D. cosp =4/5

Céau 8. Mot doan mach xoay chiéu RLC ¢6 tan s6 dong di¢n 1a 50 Hz. Cong suét toa nhiét tic thdi trén doan
mach bién d6i tuan hoan theo thoi gian vé6i tin s6 bang

A. 25 Hz.

B. 50 Hz.

C. 100 Hz.

D. 200 Hz.

Cau 9. Mic doan mach gém cudn day thuan cam nbi tiép v6i mot dién trd vao nguén xoay chiéu thi hé s6
cong suat cua mach bang 0,5. Néu giam do ty cam cta cudn day di 3 1an thi khi d6, hé s6 cong suat cia mach
s& bang:

A.04

B. 0,866

C.1

D.0,6

Cau 10. Quat tran trén 16p hoc ¢ dién trd R méic vao 6 cam dién dién ap hiéu dung U, khi quat quay dong
dién chay qua quat c6 cuong do hiéu dung I va léch pha ¢ so véi dién ap nguén . bién nang quat ti€u thy,
duoc tinh theo biéu thirc nao?

A. Ult

B. Ulcoso

C. I’Rt

D. Ulcoso.t

Cau 11. Hiéu dién thé giita hai ddu doan mach xoay chiéu 1a u=160~/2 cos(100xt + 1/6) (V);va cuong do

dong dién chay trong mach 1a i=2 J2 cos(100mt - w/6) (A). Cong suat tiéu thy trong mach 1a bao nhiéu?

A. 160 W

B. 280 W

C.320W

D.640W

Cau 12. Mot doan mach xoay chiéu gdm mét dién trd mic nbi tiép véi mot tu dién . Pién nang tiéu thu trong
3 gid & doan mach 13 0,15 kWh. Biét dién ap hiéu dung giira hai diu doan mach va hai ban tu 1an luot 1 50 V
va 30 V. Cong sut tiéu thu cua doan mach va gia tri cua dién troé 1a

A.50 Wva 64 Q

B.75Wva32Q

C.50Wxa320
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D. 150 Wva32Q

Cau 13. Mot mach dién xoay chiéu RLC c6 dién tré thudn R = 110 Q dwge mic vao dién ap u=220+/2
cos(100xt + 7/2) (V). Khi hé s cong sudt ciia mach 16n nhat thi mach sé& tiéu thu cong sut bang:
A.115W.,

B. 220 W.

C. 880 W.

D. 440 W.

Cau 14. Mach dién xoay chiéu tan s6 50 Hz gdm dién trd R = 50 Q mic ndi tiép v6i cudn day co dién tro
thudn r , d tu cam L . Biét dién 4p hiéu dung hai diu doan mach U =200 V ; trén dién tré' 1a Ur = 100 V ;
trén cudn day Ug = 100 \/E V . Hé sb cong suét ctia mach dién va dién tro r ctia cudn day la:

A.3/4;25Q

B.1/2;30 Q

C.3/4;,50Q

D.1/2;15Q

Cau 15. Mot mach dién xoay chiéu gdm c¢6 R, C, L mic ndi tiép: C = 10/(3n) F, cudn day 1y tudng c6 do tu
cam L =1/x H. Nguén dién xoay chiéu dit vao hai dau caa mach dién c6 hiéu dién thé cuc dai Uo =200 V, tan
s6 =50 Hz. Biét cuong do dong dién turc thoi chay trong mach sém pha /6 so véi hi¢u dién thé tire thoi &
hai dau doan mach. Cong sut tiéu thu dién cua mach dién nay la:

A. 1043 W

B. 12,543 W

C.25{3 W

D.375/3 W

Cau 16. Cho doan mach xoay chiéu khong phan nhanh RLC c6 R thay d6i duoc. Hiéu dién thé giira hai dau
doan mach u = Ugcos100xt (V), C = 10%/(2n) (F), L = 0,8/n (H). Dé cong suit tiéu thy ctia mach cyuc dai thi
gia tri cia R bang :

A. 120 Q.

B. 50 Q.

C. 100 Q.

D. 200 Q.

Céau 17. Poan mach xoay chiéu RLC ndi tiép. Céac gia tri R, L, C khong d6i va mach dang c6 tinh cam khang,
néu ting tan s6 ctia ngudn dién ap thi

A. cong sut tiéu thu cua mach giam.

B. c6 thé xdy ra hién tuong cong hudng.

C. cong sudt tiéu thu cua mach tang.

D. ban du cong suit cia mach ting, sau d6 giam.

Cau 18. Mach dién R, L, C mic ndi tiép. L = 0,6/n H, C = 10*/n F, f = 50Hz. Hi¢u dién thé hi¢u dung hai dau
doan mach U = 80 V. Néu cong suét tiéu thu cua mach 1a 80 W thi gia tri dién tré R 1a:

A.30Q

B. 80 Q

C.20Q
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D. 40 Q

Cau 19. Cong suat tirc thoi cua dong dién xoay chidu

A. ludn bién thién cing pha, ciing tn s6 véi dong dién.

B. lu6n 14 hing sb.

C. ludn bién thién véi tan sd bang 2 14n tan s cua dong dién.

D. c6 gia tri trung binh bién thién theo thoi gian.

Cau 20. Cho doan mach AB gé)m hai doan mach AM ndi tiép MB. Boan mach AM gé)m dién tré R ndi tiép
voi tu dién c6 dién dung C, doan mach MB c6 cudn cam c6 do tu cam L va di¢n tré r. Pat vao AB mét dién ap
xoay chiéuu="U «/E cosot (V). Biét R = r = V(L/C); dién &p hiéu dung giira hai ddu MB 16n gip n = J3 dién
ap hai dau AM. Heé s6 cong suét cua doan mach c6 giatrila:

A. 0,887

B. 0,755

C. 0,866

D. 0,975

Céu 21. batdién apu=U V2 cos100mt (V) vao hai d¢au mach RLC ndi tiép, cudn day thuan cam. Khi mac
ampe ké c6 dién trd rat nho vao hai dau cudn day thi ampe ké chi 1(A), khi d6 h¢ ) cong suit ciia mach 1a
0,8. Thay ampe ké bang von ké c6 dién tré vo ciing 16n thi nd chi 200 (V) va hé s cong suat ciia mach khi d6
1a 0,6. Gia tri R va U la:

A.28 Q; 120 (V)

B. 128 Q; 160 (V)

C. 12 Q; 220 (V)

D. 128 ; 220 (V)

Cau 22. Cho doan mach dién AB gém hai doan mach AM va MB mic ndi tiép nhau. Poan AM gém mot dién
tré thuan Ry méc ndi tiép v6i tu dién c6 dién dung C, doan mach MB g@)m mot dién trd thuin Rz méc ndi tiép
v6i mot cudn cam thuén co d6 tu cam L. it dién ap xoay chiéu co tan sb f= 1/2=n \/E ); va c6 gia tri hiéu
dung luén khong ddi vao doan mach AB. Khi d6 doan mach AB tiéu thu cong suét P1. Néu ndi tit hai dau
cudn cam thi dién ap hai ddu mach AM va MB c6 cuing gia tri hiéu dung nhung léch pha nhau 7/3, cong suat
tiéu thy ctia doan mach AB trong trudng hop nay bang 180 W. Gia trj ctia Py 14

A. 360 W.

B. 320 W.

C. 1080 W.

D.240 W.

Cau 23. Mot doan mach xoay chiéu gdm cudn day c6 dién tro thuan R, do ty cam L ndi tiép véi mot tu dién
c6 dién dung C dat dudi dién &p xoay chiéu c6 gia tri hi¢u dung on dinh. Cuong do dong dién qua mach la i1 =
3c0s100nt A. Néu tu C bj ndi tt thi cuong do dong dién qua mach 1a i2 = 3cos(100xnt + n/3) A. H¢ sb cong
suét trong hai truong hop trén lan luot 1a:

A. cose1 =1, cosp2 = 1/2

B. cos¢1 = cose2 = V312

C. cos@1 = cospz = 3/4

D. cosp1 = cospz = 1/2
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Cau 24. Mot doan mach gdm cudn day néi tiép véi tu dién rdi méc vao dién ap tirc thoi u = 150 /2 cos100nt
(V). Biét dién ap hiéu dung hai ddu cudn ddy 1a UrL =200 V va hai ddu tu dién 13 Uc=250 V. Hé s cong suat
cua mach la:

A.0,6

B. 0,707

C.0,8

D. 0,866

Cau 25. Cho mach dién xoay chiéu AB gém doan mach AM ndi tiép vo1 doan mach MB. Doan mach AM
gé)m dién tré thuan Ry ndi tiép v6i cudn thuan cam cé do tu cam L, doan mach MB gém dién tré thuan Rz ndi
tiép v6i tu dién c6 dién dung C (Ry = R2 =100 Q). Dat vao hai dau doan mach AB dién apu=100 \/E cosmt
(V). Khi mic ampe ké c6 dién tro khong dang ké vao hai diu doan mach MB thi ampe ké chi J212 (A). Khi
mic vao hai ddu doan mach MB mét von ké dién tro rat 16n thi hé s6 cong sudt cia mach dat gia tri cuc dai.
S6 chi cua von ké 1a :

A.100V

B.502 V

C. 1002V

D.50V

Cau 26. Bbi véi cac dung cu tiéu thu dién nhu quat, td lanh, dong co dién vdi cong suét va dién ap dinh muc

P va U, néu nang cao hé sd cong suat thi lam cho:

A. Cuong do dong dién hi¢u dung tang.

B. Cong suit tiéu thy dién hitu ich tang,

C. Cong suét tiéu thy P giam.

D. Cong suét toa nhiét ting

Cau 27. Mach dién nhu hinh v&. Hiéu dién thé hai diu A va B én dinh ¢6 bidu thirc u = 100 /2 cos100xt (V).

Cudn cam ¢6 do tw cam L = 2,5/z H, dién trd thuan Ro =R = 100 Q, tu dién c6 dién dung Co. Nguoi ta do

duoc hé sb cong suét cua mach 1a cosp =0,8. Biét hiéu dién thé gifra hai dau doan mach sém pha hon cuong
b —— L +—+—gmr—A——E

E L.Ey c
d6 dong dién qua mach. Gia tri cia Co la bao nhiéu

A. Co=10%(3n) F

B.Co=10%xnF
C.Co=10%(2n) F
D.Co=10%nF

Cau 28. Pat dién 4p vao hai ddu mach gdbm mot cudn day ndi tiép voi tu C, khi d6 dién ap hai dau cudn day
lach pha n/3 so véi dong dién va dién ap hiéu dung trén tu bang /3 14n dién 4p hiéu dung hai ddu cudn day.
Phét biéu nao sau 1a dng:

A. Pha ¢ cua dién ap hai dau mach 1a —/3

B. Pién 4p hai d¢au cudn day nhanh pha 120° so voi dién ap hai dau mach

C. Hé s6 cong suét ctia mach bang 0,87

D. Dién 4p hi¢u dung hai dau mach bé’mg dién &p hiéu dung hai dau dién tro
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Cau 29. boan mach gém mot cudn day khong thuan cam ndi tiép tu C duge mic vao dién ap xoay chiéu 6n
dinh thi cuong do dong dién qua mach 1a i1 = 3cos100 nt (A), hé sb cong suét 1a m. Néu tu C bi ndi tit thi
cuong d6 dong dién qua mach 13 iz = 3cos(100 7t — /3) (A), hé sb cong suét 1a n. Ti sé m/n 1a:

A 3
B.1//3

C.1
D.0,5
Cau 30. Cho doan mach xoay chiéu RLC méc ndi tiép, cudn day thuan cam, tu dién c6 dién dung thay ddi
duogc. Pit vao hai ddu doan mach dién 4p xoay chiéu co gié tri hiéu dung va tan sb khong d6i. Khi C = Cy thi
cong sudt tiéu thu ctia mach dat cuc dai Pmax = 400 W. Khi C = C; thi hé s cong suét cua mach 1a J3/2 va
cong suét tiéu thu cua mach khi dé 1a
A.200 W
B. 1003 W
C.100 W
D. 300 W
PAP AN & LOI GIAI CHI TIET

Caul: B
U%. R
) P=——— = 100W.
Cong suét tidu thu: R+ 27
Cau2: B
r=U¢ _124= P=I2R=T2W
Cau3:B o
Ta c6 mach gom R, L, C mac noi ti€p ma dién ap hi€u dung gitra hai dau R, L, C nhu nhau khi d6 mach xay ra
{;2 {;2
R=Z;, =Z2,=P=—=— = 100W.

cong hudng voi: R Z
Cau4:B _
Mach gdém dién tré ndi tiép voi cudn diy thuan cam: R =800, Z; = 606.

) _ecosp=——7 =08
H¢ s6 cong suat: R+ Zj

Cong suat: P = I°. R = 32011

Caus: A
Ta co- B = 5002, Z; = 1000, Z- = 15062
e R V2
Hé s6 cong sudt: i v (B2 4+ (Z — Zc) -2
U“R

= 200"

i P=— :
Cong suat cua mach: R+ (2, — Zo)?
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Cau6: A _
Khi tin s ctia mach bing 50Hz ta c6: £r = Lw = 30/362.
U.r

P=—"_—12W
5 At tio . r<+ Z7
Cong suat tiéu thu: L

Cau7: D
Tace: VP =Uk 4+ (U — Ug)? = Ug = 40V.

s 3 — i-l-.lrf —
cosp = — =

[uiy F T

H¢ s6 cong suat:

Causd: C

Ta c6 cong suat tirc thoi p=u.i

Nhu vay ta c6 cong suat bién doi theo thoi gian véi tan sb bang hai tan s6 ctia dong dién va bang 100Hz. (u,i
dao dong cung tan sd)

Cau9: B _
Ta c6 ban dau hé sb cong suat bang 0,5 = Z, = V3R
_ V3R
Gidm @0 tu cam di 3 1an khidé: ~ '~ 3
cosy = % = [}, 866,
R+ Z7

H¢ s6 cong suat luc sau:

Cau10: D )
Dién ning tiéu thy: 1.t = Ulcosy.t

Caull: A _ o
Cong suit tiéu thu ciia mach: £ = U.1.cose = 160W.

Céau12: C }
_ _ U-.R
Pit=100Wh= P =20 = — =
Dién néang tiéu thy trong 3h la: R:+ Z7
. : . 3R ULR
=U+UE=Ur=4WV=Zr=—=P=———— = R=1320.
1 B2 4 OR*
Lai co: 16
Cau13: D
{_.'2
CiA A A L . 4 , R , P=P,,., = — =40
Khi h¢ s6 cong suat cua mach 16n nhat (mach xay ra cong hudng) thi R

Cau 14: A
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H¢ s0 cong suat cua mach:
620203 _ o e
Cuong do dong dién trong mach la: [=2A

. _ Veossp-Ur _ 950
Piéntrérciacudnday: T T — 2 0%

COS g =

Cau 15: C
R=200+/3

+F ¥
U= pos”

P=""F

Cau 16: A
e U%R B U?
R (ZL - Zo)r R4 (2, — Zc)
Ta c6 cong suit: R

-Pr.ll:u' & = |Zj - Z{| = 120¢1.

Thay doi R dé cong suit cuc dai thi:

Caul7r: A
Ban dau mach dang c6 tinh cam khang, ting dan tan s6 cua dién ap thi Z ting ma dién trd ciia mach khong doi
thi khi d6 cong suét tiéu thy ctia mach giam.

Cau18:D
Ta co: Cong suat:
U2 R _ ) ) :
2= Zp = 600, 2, = 1000, U = 80V = R°— 80R +

R +(Z, — Zc )
1600 =0 = R = 409,

Cau19: C
Ta c6 cong suat tire thoi: P = U-'nhu vay ta cd cong suat tirc thoi ludn bién thién vdi tan s6 bang hai lan tan s6
ctua dong dién (u;i dao dong cung tan so).

Cau 20: C
Cau2l: B
khi mac ampe ké vao 2 dau cudn day thi coi nhu cudn day bi noi tat, mach chi con RC

d Fid
= [J] = 1'.,-”?2 + ZQ []fj = —m

va v
r N r Iy ¥ f:-:.ZJ- - 5 F = 2[][] ' ¥ F |.|rf"' ~ 12 = []. L"
lic sau thay ampe ké bang vonke v fHHZu—Zc)” va VI HZL-Zc
Giairataduoc R=128 vaU =160 V
Cau22: D
{_.'2

; . P=—-—-

Ban dau mach xdy ra cong hudng cong suat cua mach: Ry + Ry

Khi ndi tat hai dau cudn cam, uAM léch pha so voi uMB 1a 7i/3 tic 1a uAM tré pha hon i mot goc /3 nén:
2}- =V'.§R] = Z.-L‘.I = ER] ]
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Mit khac: Uane = Uyp = By = Zay = Ry = 2R,
U*(Ry + Ry) U%.3R; U?

B = _ = — = = 1801
Cong suat ciia mach lac sau: (Ri+Rp)2+ 22 9R} 43R} 4R
I!T__.'E {_."-_’
P] = = c
Lai co: Ry+ Ry 3R,

Tu day ta suy ra dugc P1 = 240W.

Céu 23: B
Taco !-] = .!'-2 = 2'1 = E-_ = (_-‘f_}.ﬁ'ir_‘.‘] = CosPs = W = —Pama
Y1— =% ==Yy =F=cosp =cospl =" =B

Ta co:

COSY = {—H = (.5

H¢ s6 cong suat:

Cau 25: B

Khi mic ampe ké vao 2 dau doan MB thi mach lac nay chi gdm R1 va cudn cam L.

Z =1 =100y2

7P =R+ 71 & ZI = 100

Khi méc vao hai dau doan mach MB mot von ké thi xay ra cong huong => Z1=Zc=100
A 30 o a1 Aas Uy Btz = -:J[]V"ﬁ

So chicuavonkéla  fi+he

Cau 26: B ) ) ,

*Khi néng cao hé s6 cong suat lam giam cuong d¢ dong dién hiéu dung qua d6 lam giam cong suat hao phi .Tu

do6 cong suat dién hitu ich tang

Cau 27: B
Z = 2500
cosp = 0,8 = Z =200 =/([R+R,)2+(Z; — Zc)2 = Z- = 1000 =
P |y -

m

( viu sém pha hon i)
Cau 28: B
Pién 4p cta hai diu cudn day léch pha: %so v6i hai diu dong dién khi do:ZL =V3R, Zy = 2R

Mt khac: Ve = V3Us = Ze=3/3R=Z, — Zc = ~/3R =y 13 pha hon i mot goc 60 do tirc 1a u tré pha
hon ud mdgt gée 120 do.

Cau 29: C
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. N .« A I N .« . . A ! — — P
Ta c6 hai dong dién c6 cung gia tri cuc dai nén / Zy — Zcf = 2y
hé s6 cong suat cua mach:

COS (2 = +
+Ban diu (1) JE 21 Zc)
L"LHS[-“Q} = _":f =
+L1c sau " 2R
Laicé /21 — Zo/ = Z, =00s(p1) = cos(pp) = 2 =1
Cau 30: D
72

2 o el — N
P=I'R= ﬁ.m.s\.,- = Fpaz COS

= F =PR .f'f}.‘;.:.l.f.‘-% = 300w
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