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UL trong bai todn cuc tri cia mach RLC khi L bién thién

Cau 1. Cho doan mach khong phan nhanh RLC, hidu dién thé hai diu mach dién c6 bidu thirc: u = 2002
cos(100xt - 1/6) V; R = 100 Q cudn ddy thudn cam c6 do ty cam L thay d6i duoc, tu ¢6 C = 50/x pF. Khi hiéu
dién thé hiéu dung hai dau cudn day dat gia tri cuc dai thi d0 tu cam cia cudn day va gia tri cuc dai d6 s€ la:
A. L =25/(10m) H va ULmax = 447,2 V

B.L=25/mH va Uimax = 447,2 V

C.L=2,5/mn H va Umax = 632,5 V

D. L =50/n H va ULmax = 447,2 V

Céau 2. Cho mach dién xoay chiéu RLC méc ndi tiép, c6 do tu cam L thay ddi dugce, dat vao hai dau doan
mach dién ap xoay chiéu 6n dinh. Diéu chinh L dé Uimax khi d6 dién 4p hai dau doan mach

L =3 i
Ao—(w—o—lm—‘—“—o:e
Il

A. s6m pha so v&i ums mét goc /4.

B. sdém pha so v6i ums mot goc m/2.

C. tré pha so v6i ums mot goc /4.

D. tré pha so véi ums mot goc m/2.

Cau 3. Mach dién gom dién tro thudn, cudn day thuan cam c6 d6 tu cam L thay ddi , tu dién c6 dién dung C

miéc ndi tiép. Dién ap giira hai ddu mach 6n dinh tin sb f. Thay d6i L cho dén khi dién 4ap giira hai ddu cudn
cam dat cyc dai thi cam khéang :

2 2
A Z, - R*+Z¢
ZC
B.ZL=R+ Zc
C.ZL="Zc
2 2
D. 7, - R +Z¢
R
Cau 4. Mach dién xoay chiéu RLC khong phan nhanh. Thay d6i L dé Ui cuc dai thi diéu nao sau day diing :
Az= 2[R +28
ZC
B.P = U%R.
C.UL=Uc
D.U=Ur

Céau 5. Mot doan mach xoay chiéu RLC dugc dat dudi dién ap xoay chitfuu=U \/5 cosowt (V) (U, o khong
d6i ), trong d6 L thay d6i duge. Khi L = Ly va khi L = L, thi dién 4p 2 dau cudn day thuan cam khong ddi. Khi
L = Lo thi Urmax. Tinh Lo.

A Lo=L1+L

B. Lo =3L:1L2/(L1 + L2)

C. Lo=LiLo/(L1 + L)
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D. Lo=2L1Lo/(L1 + L)

Céau 6. Mot mach dién xoay chiéu méc ndi tiép gé)m 1 dién tré R = 100Q, mdt tu dién c¢6 dién dung C = 10"
421 F va mot cudn day thuan cam c6 do tu cam L thay ddi duogc. Pién ap hai dau doan mach c6 biéu thic u =
200cos(100xt) (V). Cho L bién d6i, khi thdy L = Lo thi dién 4p hiéu dung hai diu cudn day dat cyc dai. Khi d6
Lo nhan gia tri nao trong cac gia tri sau

A.52n (H)

B. 2/n (H)

C.3/n (H)

D. 3/2n(H)

Cau 7. boan mach dién xoay chiéu AMB céu tao gém doan AM chira R va C méc ndi tiép v6i doan MB chira
cudn cam thudn c6 L thay d6i. Dién ap xoay chiéu hai dau mach AB: u =75 «/E cos(100xt + /2) V. Piéu
chinh L dén khi Ums c6 gia tri cuc dai bang 125 V. Biéu thirc dién 4p giita hai ddu AM 1a

A. uam = 100cos(100xt + /2) V

B. Uam = 100+/2 cos(100xt) V

C. Uam = 100+/2 cos(100xt - 7/2) V

D. uam = 100cos(100xt) V

Céau 8. Cho mach dién gé)m doan AM ndi tiép voi MB. Doan AM c¢6 1 phﬁn ttr 1a R; doan MB chira thudn cam
L thay ddi duge ndi tiép v6i C. Dt vao hai dau A,B hiéu dién thé xoay chiéu co gia tri hiéu dung va tan s6
khong d6i 50 Hz. Diéu chinh L = Ly = 2/(57) H. Bé Uwig dat gié tri cuc tiéu thi thay cong suét trén mach 1a
240 W va cuong do dong dién hiéu dung qua mach c6 gia tri 2 \/5 . Biéu chinh L = L, dé hiéu dién thé trén
cudn cam dat gia tri cuc dai. Tinh d¢ 1éch pha gitra ur va uag khi L = Lo:

A. 60°.

B. 53°.

C. 73%

D. 37°

Cau 9. Poan mach ¢6 cudn day thuin cam, tu dién va dién trd. Pat u = 100 \/5 cos100nt V vao hai diu mach,
biét C =10%/2n F; R =100 Q . Khi thay ddi L dé dién ap hiéu dung gitra 2 dau cudn day cuc dai thi dong dién
hiéu dung trong mach la :

A 22A

B.0,89 A

C.2A

D.1,89 A

Cau 10. Cho mach dién xoay chiéu RLC mic ndi tiép. Tu c¢6 dién dung C = 10*/n F, cudn day thuan cam c6 L
thay d6i duoc. Dién 4p hiéu dung dit vao hai ddu mach c6 gia tri hiéu dung U = 100 V, tan sé dong dién f=
50 Hz. Khi L = 5/(4n) H thi dién ap hiéu dung trén cudn day dat gia trj cuc dai. Hoi khi L thay ddi, cong suat
cuc dai la bao nhiéu?

A. 200 W.

B.50 W.

C. 100 W.

D. 400 W.
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Cau 11. Doan mach AB gém cudn day thuan cam c6 dd tu cam L co thé thay ddi mac A gitra va M, dién tro
thuan méc gitra M va N, tu dién méc gita N va B méc ndi tiép. Dit vao hai dau A, B cia mach dién mot dién
ap xoay chiéu c6 tan s6 f, dién 4p hiéu dung U 6n dinh. Diéu chinh L dé c6 ums vudng pha véi uas, sau do
tang gia tri cua L thi trong mach s€ co

A. Uam giam, I ting.

B. Uam gidm, I gidam

C. Uam tang, I giam.

D. Uawm tang, I tang

CAu 12. Mach dién xoay chiéu AB gdm dién tré thudn R, cuén cam thuan L c6 d6 tw cam thay ddi duoc va tu
dién C ghép ndi tiép. bat dién ap xoay chiéu cd gia tri hi¢u dung U = 30 \/E V vao hai dau doan mach AB.
Khi dién 4p hi¢u dung hai dau cudn cam dat cyuc dai thi dién ap hiéu dung gitra hai dau tu dién 1a 30 V. Dién
ap hiéu dung cuc dai gitra hai dau cudn cam la

A.30+/2 V.

B.120 V.

C.60+/2 V.

D.60 V.

Cau 13. Mach dién AB gdm R, L, C néi tiép, uas = U~/2 cos(wt) V. Chi ¢6 L thay déi duoc. Khi L thay déi tir
L = L1 = 1/(0?C) d@n L = L, = (0’C?R? + 1)/(0?C) thi :

A. cudong d6 dong dién ludn tang

B. tong tré ctia mach ludn giam

C. hiéu dién thé hiéu dung & hai ddu cudn cam luén ting

D. hiéu dién thé hiéu dung gitt hai ban tu ludén tang

Céu 14. Cho doan mach xoay chiéu RLC méc nbi tiép, gid tricua L co thé thay ddi duoc. Cho L thay dbi dé
dién ap gitra hai dau cudn cam dat gia tri cuc dai. Gia tri cuc dai cua dién &p hai dau cudn cam béng :

AU, YR 2

LMax — UR
UJR? +22
B. Uy =—
U(R*+2¢)
C.Upype =+ ———
UJR+Z,
D. U, =

J2R

Cau 15. Cho doan mach RLC mic nbi tiép, v6i cudn cam thuan co dd tw cam L thay ddi dugce. Pién ap xoay
chiéu gitra hai dau doan mach luén 6n dinh. Cho L thay ddi. Khi L = L1 thi dién ap hiéu dung gitra hai ban tu
dién c6 gia tri 16n nhat, dién ap hiéu dung giita hai dau dién tré R bang 220V. Khi L = L thi dién ap hiéu dung
gitta hai dau cudn cam co gia tri lon nhét va béng 275V, dién é&p hiéu dung gitra hai dau dién tro béng 132V.
Luc nay dién ap hi¢u dung gitra hai ban tu dién la:

A. 457V
B. 99V
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C. 96V

D. 451V

Cau 16. Cho doan mach R, L, C ndi tiép voi L co thé thay ddi dugc.Trong do R va C xac dinh. Mach dién
duge dit dudi hidu dién thé u = U+/2 cosmt. V6i U khong ddi va o cho truée . Khi hiéu dién thé hiéu dung
gitra hai dau cudn cam cuc dai. Gia tri cua L xac dinh béng biéu thirc ndo sau day ?

A L=R%+1/Cw?

B. L =2CR?+ 1/C»?

C.L=CR?*+ 1/2Cw?

D.L=CR?+ 1/Cw?

Céau 17. Cho mdt doan mach RLC khong phan nhanh, cudén day thuan cam, do tu cam cta cudn day co thé
thay ddi duoc. Khi thay ddi gia tri cia L thi thiy ¢ thoi diém dién ap hiéu dung giita hai du dién tr& cuc dai
thi dién 4p nay gp bon dién ap hiéu dung giita hai dau cudn day. Khi dién ap hiéu dung giira hai ddu cudn day
cuc dai thi dién 4p nay so v6i dién ap hiéu dung gitra hai dau dién tré khi d6 gap:

A. 4,25 1an

B. 2,5 lan

C.4 lan

D. 442 lan

Cau 18. Poan mach AB gom dién tr thuan R, cudn cam thuan L thay doi va tu dién C méc nbi tiép. Pat vao
hai dau doan mach mot dién ap xoay chiéu c6 gid tri hiéu dung va tan s6 khong thay d6i. Khi thay doi L thi co
haigidtricia L la Ly =1/n H va L, =2/ n H dién 4p hi€u dung gifra hai dau cudn cam co cung gia tri. Pé dién
ap hiéu dung gitra hai dau cudn cam co gia tri cuc dai thi L c6 gia tri:

A.3/mH

B.22n H

C.3/4n H

D. 4/37nH

Cau 19. Dit dién ap xoay chidu u=U /2 cos(100 nt) vao hai diu doan mach méc ndi tiép gdm dién tré thudn
R, tu dién c6 dién dung C va cudn thuan cam c6 do tw cam L thay ddi duoc. Diéu chinh L dé dién ap hiéu
dung hai dau cudn cam dat gia tri cuc dai thi théy gia tri cuc dai do bé“mg 100V va dién 4p hiéu dung hai dau tu
dién bang 36V. Gi4 tri ciia U la:

A. 80V

B. 136V

C. 64V

D. 48V

Céu 20. Boan mach xoay chiéu R, L, C mic ndi tiép c6 C, R khong ddi, L c6 thé thay ddi. bién ap dat vao hai
dau mach c6 biéu thirc u = 200cos100xt (V). Didu chinh L dén khi dién 4p hiéu dung trén L ¢6 gia tri cuc dai
bang 200V thi dién 4p hiéu dung hai dau dién tro khi d6 bang:

A. 120V

B. 100V

C. 150V

D. 80V
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Cau 21. Cho mach dién xoay chiéu RLC khong phan nhanh, R = 100 (Q), C = 100/x (uF), L c¢6 thé bién dbi.
bat dién ap u = 110cos(100xt) V 1én hai dau mach. Thay ddi do tu cam thi tim dugc hai gia tri cia L khac
nhau dé dién ap hi¢u dung trén cudn day thuan cam c6 cung mat gia tri UL. Gia tri cia UL khi d6 cé thé 1a
A.70 V.

B.90 V.

C.110 V.

D.130V

Cau 22. Cho mach dién xoay chiéu RLC khong phan nhénh c6 dién tro R = 120 Q, dién dung C = 50 pF, va
d6 tw cam L cua cudn thudn cam co thé bién d6i. it dién apu=U \/E cos(100xtt) V Ién hai dAu mach va diéu
chinh L dé dién ap hi¢u dung trén cudn cam dat gia tri UL cho trudce thi th'c”iy chi tim duoc duy nhat mot gia tri
cta L. Gi4 tri d0 tu cam L tim duogc c6 thé 1a gia tri nao dudi day ?

A. 0,77 H.

B.0,91 H.

C. 0,35 H.

D. 0,52 H.

Cau 23. bat dién ap xoay chituu=U x/§ cos(100xt) V vao hai dau doan mach mic ndi tiép gé)m dién tro
thuan R, tu dién ¢ dién dung C va cudn cam thudn c6 d6 tu cam L thay doi dugc. Diéu chinh L dé dién ap
hiéu dung gitra hai dau cudn cam dat gia tri cuc dai thi thay gia tri cuc dai d6 bang 100 V va dién ap hiéu dung
& hai dau ty dién bang 75 V. Gia tri cua U 1a

A.50 V.

B. 150 V.

C. 200 V.

D. 100 V.

Cau 24. bat dién ap u =100 J2 cos(100xt) V 1én hai dau doan mach RLC khong phan nhanh trong d6 R = 50
Q,C=100/r pF,va L co thé bién doi. Piéu chinh L trén toan dai thi ludn tim duge hai gia tri cua L khac
khong dé cong sudt tiéu thu trén mach dién nhén gia tri P cho trude. Cong suit toan mach khong thé nhan gia
tri P nao dudi day?

A. 144 W,

B. 150 W.

C. 200 W.

D.70 W.

Cau 25. Mach dién RLC mic ndi tiép gom dién trd R =40 Q, tu dién C = 10%/4n F va cudn day thuan cam co
L thay ddi duoc, mach duge mic vao mang dién 200 V — 50 Hz. Xéc dinh gia tri cia L dé ULmax
A.L=8/tH

B.L=0,8/tH
C.L=n/0,8H
D.1/nH

Cau 26. Mach dién RLC mic ndi tiép gom dién trd R = 100 Q, tu dién C = 10*/n F va cudn day thuan cam co
L thay ddi duoc, mach duge mic vao mang dién 200 V — 50 Hz. Piéu chinh L dé UL dat gia tri cuc dai. Khi
do cong suét cuia mach dién la:

A.100 W
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B.200 W

C. 600 W

D. 1200 W

Cau 27. bat mot dién ap xoay chiéu u = 200cos(100xt + 7/3) V vao hai dau doan mach RLC c6 L thay d6i
duge, dién trd R = 50+/3 Q, C = 10%/(5n) F. Phai diéu chinh L dén gi4 tri ndo dé ULmax

A. 0.2/t H

B. 1/2n) H

C.2/nH

D. 1/(0,2n) H

Cau 28. Mach dién xoay chiéu AB gom c6 dién tré R =30 Q, C = 10°%/(4n) F va cudn day cam thuan L c6 thé
thay ddi duoc. Mic hai diu doan mach vao mot nguén dién xoay chiéu u = 150 JE cos(100xt) V. Diéu chinh L
dé hiéu dién thé trén hai dau cudn day dat gia tri cuc dai. Gia tri cuc dai do br:ing:

A. 25

B. 150

C. 200

D. 250

Cau 29. Cho mach dién xoay chiéu RLC khong phan nhanh véi R = 50 Q; C = 200/x pF; va L c¢6 thé thay doi.
Dit dién ap u = U~/2 cos(100xt) V 1én hai diu mach va thay déi do tu cam L thi thdy khi L =Ly = 3/2x H
hodc L = Lo thi UL ¢6 cung gia tri. Gia tri cia cam khang khi L= L la

A.75Q.

B. 100 Q.

C.50 Q.

D. 125 Q.

Cau 30. Cho mach dién xoay chiéu RLC khong phan nhanh véi R = 100 Q; C = 100/n uF; va L c6 thé didu
chinh. Dat dién ap u =220 «/E cos(100xtt) V 1én hai dau mach dién va thay ddi d6 tu cam L thi tim duoc hai gia
tri cua L khac nhau dé dién ap hi¢u dung trén cudn cam c6 cung mat gia tri Ur. Gid tr1 cua U khi do co thé 1a
gia tri nao dudi day?

A. 240 V.

B. 160 V.

C.200V.

D. 320 V.
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DAP AN & LOI GIAI CHI TIET

Caul: A
ZL4R? 95
TaCC,):Z‘r‘= f;:l_,_ :.L=WH
. _ UZE4RT oo
Ldc nay I—'Lr.luu' - Jx;ﬂs— = -1-1|' 21
Cauz2:B v
bicu chinh L dé UL dat max thi U mach vuéng pha voi Urc
Cau 3: A
2 2
D& UL cyc dai thi Z, = - 2¢
C

Cau4d: A
A. Piing, c6 thé biéu dién trén hinh vé& tuong ing véi cac tam giac dong dang
B. Sai, khong phai cong huong

C. Sai
D. Sai
Caubs5:D
S L= 20100
Ta c6 cong thirc khi = = Liva L = Lathi UL cung nhan gid tri = Lodé Urmarkhi =0~ Ti+L

Dapan D
C6 thé chimg minh theo goi ¥ sau :

L"r _ UL
=g
: Vv RE4(x4wl)?
Véix=7Z C

s : X N L
Chia ca tor cd mau cho L =Khi L=L1vaL =L2thi "2 L % cocung gia tri
D6 1a tam thirc bac 2 vé6i én %

Ap dung dinh 1i viet s& cho ra KQ

Cau 6: A

Z2 R 5
Taco“L =~z k==l
Cau7: B

2 . ITT . N f—" = PaudM = (]
Diéu chinh L d¢ ULcuc dai thi “assém pha tan] géc 2
Didu chinh L dé Urewc dai Usis = Uly + Ullp = Uy = 100V
Viy wan = 100y/2cos(100x¢)(V ) = B

Caus8: B
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Zp1 = 0038 Uprpdat cuc tidu = Ze = 40 (cong husng va UMB = 0)
Luc nay P = I°R = 240 = R = 300

Khi L = LaVg gian do vector truot :

AM la R voi AM = 30, vé MN kéo Ién 1a L, tir N kéo xuéng NB la tu dién C
Taco lac nay B> = Zo(Zy, — Zo) = Z, = 62.5

Viy ta c6 AM = 30, MN = 62.5, NB = 40

D0 1&ch pha gitra UL va UAB la goc ABM

Tace AN ABM = 4% = 730 = AMB = 53°

Cau9: B 9 o

*Ta cod gié’tri cua ZL d¢€ hi¢u dién thé 2 dau cudn day cuc dai la
Zp = 7 = 2500

*Cuong do dong dién hiéu dung trong mach 1a :

I=—%X __=0894
V-'H-'+[2’J-_—2’f-:-'

Céau10: A

ta co ZL=125
ZC=100

UL max suy ra
(ZL)2=(R2+ZC2)/ZC
Suy ra R=50

thay d6i L dé P max
suy ra cong hudng
P=U2/R=200
Céaull:B

tge L tap — UpLcwe dai nén khi thay d6i L thiUr = Uanrgiam.

. } - {'I-.?.II-H.!' — Z == = i
Khi diéu chinh L 48 : Z Z

Biéu thirc cweong d¢ dong dién qua mach:
.J _
Khi ting L thi Zrting — (ZL — Zc ) tang nén 1 giam.

Caul2:D
v€ gidn do vecto ta co
U? = (U, — Up).Up, = U, = 60V

Cauls: C
I S e | 2 g _ . B _ Zo4R? . .

Taco Thi ZI=zC khil2 = e = mip + 2.0 = 21 = Ze+ 52 = 555 Th nay Z dé Ulmax nén Z1
tang dén Zlmax hi¢u dién thé hi¢u dung & hai dau cudn cam ludn tang
Cau l14: B

. i - Uy/REE
Ta co6 di€u chinh L d& UL max thi U = R :
Cauls:B
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Thay déi L dé khi d6 ta c6 mach xay ra hién tugng cong huémg,l’ = Ur = 220V
Khi thay d6i L dé hiéu dién thé hai diu cuén cam dat cuc dai,ta c6
7. = RI+Z2
L = Zo ] . . .
hi€u dién the hai dau doan mach vuong goc véi hiéu dién the hai dau RC
Biéu dién trén gian dd 4p dung hé thirc luong tam gidc vudng ta co

Céu 16: D

9 7 g o 2R
Thay d6i L dé Uy cuc dai thi “F — ~ 2 D
Caul7: A

Cai nay khi thay d6i L dé Ur cuc dai

Khi d6 mach cong huéng Ur=4Ul

nén ZI=4Zl=4Zc

Khi thay d6i L dé Ul cuc dai cac ban vé gidn do s& thy
R'=(Zl— Zc).Zc = 16.26% = (Z1— Ze).Zc

= Zl = 1T.Zc= Ul = L2 _ Z1_ 112c _ 4 35
- ‘ e = Tr ~ ¢ = 4FZc = TF
Céau 18: D
B )=ty 12
VOvl mach Chua L: -u\.'..Ir.| -u\.'..lr._l -\.A.I.;J
1 1 _ 2 — 20l _ 4 ~
=t =1> =530 =5=>C

Cha ¥ néu mach chira C thi tir (1)
= (_-‘] + (_-‘2 =2.C
Céc ban chi can nhé CT (1) rdi bién doi 1a dc

Caul9: A )
Taco lic nay : Uk = UelUL — Uc)) = Up = 48V
= U = /U3 + (U, —Uc)? =80V

Cau 20: B i
Ta c6 didu chinh L & U max thi : U° = Ur(U — U} = Up = 100V
Mit khac Ur = (Ur — Uc )Up = Uy = 100V

Céau?2l:B

Céau22: C

Céu 23: A

Khi L thay d6i dé dién ap hiéu dung giita hai dau cudn cam dat cuc dai thi khi d6 ta c¢6 u s& sém pha w/2 so véi
Urc. Ttr nhan xét d6, ta dung gian d6 vecto dang chung gdc va ap dung hé thire luong trong tam giac vudng ta
co:

U? = (100 — 75).100 = U = 50V

Cau24:C

Cau 25: B
Cau 26: B
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Cau 27:
Cau 28:
Cau 29:
Cau 30:

>>00
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