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UC trong bai todn cuc tri cia mach RLC khi C bién thién

Cau 1. Cho doan mach khong phan nhanh RLC, R = 50 Q cudn day c6 dién tro trongr=10 Q, L =0,8/x H,
tu dién c6 dién dung thay ddi dwoc. Hiéu dién thé hai diu mach dién c6 biéu thirc u = 220 /2 cos(100nt - 7/6)
V. Thay di dién dung cta tu dé hiéu dién thé hiéu dung hai ddu ban tu dat gia tri cuc dai thi dién dung cua tu
sé la:

A. C=80/n uF
B.C=8/n uF
C.C=10/(125n) uF
D. C=89,9/n uF

Cau 2. Cho doan mach khong phan nhanh RLC, R = 60 Q cudn day thuan cam c6 L = 0,8/x H, tu dién c6 dién
dung thay d6i duoc. Hiéu dién thé hai dau mach dién c6 biéu thic u = 220 \/E cos(100xt + /6) V. Thay doi
dién dung cta tu dé hiéu dién thé hiéu dung hai dau ban tu dat gia tri cuc dai thi dién dung cua tu va gia tri cuc
dai do sé la:

A. C=8/n puF va Ucmax = 366,7 V

B. C=10/(125%) uF va Ucmax = 518,5V

C. C=80/n pF va Ucmax = 518,5 V

D. C =80/ uF va Ucmax = 366,7 V

Cau 3. Cho mach xoay chiéu RLC ndi tiép cudn day thuin cam, C thay doi duoc. Khi dién ap dit vao mach u
= 120+/2 cos100xt (V). Khi C = C; thi dién 4p ddt vao hai dAu tu la cuc dai va bing 200 V. Khi d6 cong suit
mach 12 38,4 W. Gid tri cia R, L, C1 1an luot 1a:

A.240Q,3,2/n H, 10%/(51) F

B.320Q,2,4/n H, 10%/x F

C.240 Q,3.2/n H, 10°/(57) F

D.320Q,2,4/n H, 10%(5) F

Cau 4. M6t doan mach dién gém dién tré thuan R, cudn day thuan cam L va tu dién C méc ndi tiép. bat vao
hai dau doan mach d6 mot dién apu=U \/5 sinot lam thay ddi dién dung tu dién thi théy dién ap hiéu dung
giira hai ban tu dat cuc dai bang 2U. Quan hé giita cam khang Z, va dién tré thuan R a:

A.ZL=R

B.Z.= 3R
C.ZL=R/\3
D.Z. =3R

Céu 5. Mach dién xoay chiéu gém cudn day co6 dién trd 10 Q, c6 cam khéang 1a 50 Q va tu dién mac ndi tiép.
Pién ap giita hai ddu doan mach co bién d6 va tan s6 khong ddi. Thay doi dién dung cua tu sao cho dién ap
hiéu dung gitra hai ban tu dat gia tri cuc dai, luc d6 dung khang bﬁng:

A.10Q

B.50Q

C.52Q

D. 60 Q
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Céau 6. Cho mach dién nhu hinh vé. o

Cudn day c6 dién tré thudn R = 100 Q va do tw cam L = /3 /z H. Biét dién 4p uas = 100+/2 cos100xt V. Véi
gi tri nao cua C thi sb chi ciia von ké ¢ gia tri 1on nhat? Gia tri 16n nhit d6 bang bao nhiéu?

A. C = (3/1).10* F; Ucmax = 220 V.

B. C = (+/3/4m).10° F; Ucmax = 180 V.

C. C = (+/3/4m).10* F; Ucmax = 200 V.

D. C = (4~/3/1).10* F; Ucmax = 120 V.

Cau 7. Mach dién xoay chiéu gdm cudn day c6 do tu cam L, dién tro r va tu dién C mac ndi tiép. Dat vao hai
dau doan mach mot dién ap u = 30 \/E cosnt V. Piéu chinh C dé dién ap gitra hai ban tu dat gia tri cuc dai va
bang 50 V. Dién ap hi¢u dung giira hai dau cudn day khi d6 c6 gia tri 1a

A .20V

B.30V

C.40V

D.50V

Cau 8. bat dién ap xoay chiéu ¢ tan s6 50 Hz vao hai dau doan mach méc ndi tiép gdm dién tré thuan 30 Q,
cudn cam thudn c6 d6 tu cam 0,4/n H va ty dién co dién dung thay doi dugc. Diéu chinh dién dung cua ty dién
dé dién ap hiéu dung giita hai dau tu dién dat gi tri cuc dai thi dung khang cta tu 1a

A.62,5Q.

B. 50 Q.

C. 100 Q.

D. 31,25 Q.

Cau 9. Mach dién RLC mic ndi tiép. Dién ap xoay chiéu dit vao hai ddu doan mach co gié tri hiéu dung U.
Khi thay ddi C thi thiy dién 4p hiéu dung giita hai ban tu dién dat gi4 tri cuc dai Ucmax = ~/3 U. Mdi quan hé
giita cam khang Z| ctia cudn day thuan cam va dién tro R 1a :

A.Z = J2R.
B.ZL=2R.

C.ZL=RI/\3.
D.Z.= 3R

o R L C
Ar<a _D_HWT%T' B

Cau 10. Cho mach dién nhu hinh v&: =
Biét u = 120~/2 cos(100xt) V, R = 50 Q, L = 1/2x H, dién dung C thay ddi duoc, Ra = 0, Ry = co. Gi tri cita C
dé sb chi cta von ké 16n nhat 1a:
A.4510*F.
B. 0,45.10* F.
C. (1/m). 16%4F
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D. (72 /m).10" F.

Cau 11. Cho doan mach RLC ndi tiép. Trong d6 R = 50Q2; cudn day thuan cam L = \/§ /(2m) H; tu C c6 dién
dung thay ddi duoc; dién 4p dit vao mach c6 Uo= 240+/2 V va thn sb f= 50 Hz. Khi diéu chinh dién dung C
thi c6 mat gia tri cuc dai cua dién ap hi€¢u dung gilra hai ban tu bﬁng :

A.120 V.

B. 240 V.
C.480 V.

D. 120+/2 V.

Cau 12. Bjt dién 4p xoay chiéu u=U 2 cos(ot) V vao hai ddu doan mach RLC khong phan nhanh. Khi thay
dbi dién dung C thay dién 4p hiéu dung Uc giam. Gia trj Uc lic chwa thay d6i C c6 thé tinh theo biéu thuc la:

U uZ+Uu?
A. UC :T
R

UJui+U?

B. U, = UR+ -
R

UyR*+Z?

C. U= 7 -
L

UyR*+Z?
D.U.= >7 -
L

Cau 13. bat dién ap xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung U = 100 J3 V vao 2 dau doan mach gom cudn day co
dién tré thuan ndi tiép voi tu C c6 dién dung thay d6i duge. Cho C thay ddi dén khi dién ap hiéu dung 2 dau tu
dién dat cuc dai Ucmax thi dién ap hiéu dung hai dau cudn day 1a Ucq = 100 V. Gia tri Ucmax bang

A.100 V.

B. 200 V.

C. 300 V.

D. 150 V.

Céu 14. bat dién ap u = Ugcoswt vao hai dau doan mach mac ndi tiép g@)m dién tré R, cudn cam thuan co do
tu cdm L va tu dién co6 dién dung C thay doi dugc. Khi thay doi dién dung C cua tu dién thi dién &p gilra hai

ban tu :
U, R2+Zf
A. UCZT
U,/R*+2Z?
B.U, <2 -
ZL
c.U _UO R?+2Z}
c \/EZ,_
U, R?+2Z2
D.U. < 0‘/_p L
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Cau 15. Cho doan mach dién AB gém doan AE chtra cudn day c6 dién tré va doan EB chtra tu dién C méc ndi
tiép. Dién 4p hai du mach 13 uag = 60+/2 cos(100t - 7/6) V. Diéu chinh gi4 tri dién dung C = Co d& dién 4p
hai dau tu dién dat gié tri cuc dai va bang 100V. Biéu thirc dién ap hai ddu cudn day 1a

A. Uag = 80 cos(100xt - /3)V.

B. uae = 60 cos(100xt + 1/3)V.

C. Uae = 80+/2 cos(100xt + /3) V.

D. uae =80 cos(100xt + m/4) V.

Céu 16. Mach dién xoay chiéu gém cudn day c6 do tu cam L va dién tro thuan R, mic nbi tiép vO1 tu dién co
dién dung C c6 thé thay d6i gia tri. Hiéu dién thé hai dau mach dién co gia tri hiéu dung 200 V, tan s6 khong
d6i. Diéu chinh C dé hiéu dién thé trén hai ban ty dat gi tri cuc dai Ucmax = 250 V. Khi d6 hiéu dién thé trén
cudn day co6 gia tri:

A.100 V

B. 150 V

C.50V

D. 160,5 V

Cau 17. Mot cudn day ghép ndi tiép voi mot tu dién. Pat vao hai ¢ddu mach mot hiéu dién thé xoay chiéu co
gia tri hiéu dung khong d6i U = 100 V. Diéu chinh C dé hiéu dién thé hiéu dung ¢ hai dau tu dat duoc gia tri
cuc dai Ucmax = 200 V. Hé s6 cong suét ctia mach khi d6 1a:

A1l

B. V312

C.1/2

D. 212

Cau 18. bat dién ap xoay chituu=U \/E cos100nt (U khong ddi, t tinh béng s) vao hai dau doan mach méc
ndi tiép gdm dién tré thuan R, cudn cam thuan cé do tu cam 1/57 H va ty dién c6 dién dung C thay doi dugc.
Diéu chinh dién dung cua ty dién dé dién ap hi¢u dung gitra hai ban tu di¢n dat gia tr1 cuc dai. Gia tri cuc dai
d6 bang U J2 . bientr¢ R bang :

A.10Q

B. 2042 Q

C.1042 Q

D.20Q

Cau 19. Cho doan mach RLC véi dién dung C c6 thé thay ddi dugc. Dit vao hai dau doan mach mot dién ap
xoay chiéu on dinh. Diéu chinh C : khi Zc = 50 Q thi cong suét tiéu thy trén mach 16n nhat; khi Zc = 60 Q thi
dién ap hi€u dung trén tu dién 1a 16n nhét.Dién tré R ¢6 gia tri Xép X1 bé’mg :

A.2240

B. 25,0 Q

C.242Q

D.32,0Q

Cau 20. bat dién ap xoay chiéu co gia tri hiéu dung U vao hai dau doan mach R, L, C méc nbi tiép (L 1a cudn
cam thuan), thay d6i dién dung C cua tu dién dén gidi tri Co khi d6 dung khang c6 gia tri 13 Zco va dién ap hiéu
dung gitra_hai ban tu dién dat gié tri cuc dai Ucmax = 2U. Cam khéng cua cudn cam la:
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A.Z =4Zcol3

B. ZL=Zco

C. ZL = (Zco. \N3)I2
D. ZL =3Zcol4

Céau 21. batdién apu = U+2 cos(100mt) V vao doan mach gdm dién tré thuan mac ndi tiép voi cudn day
thuan cam va tu dién c6 dién dung thay ddi dugc. Khi dién dung tu dién lan luot 13 C1 = 25/ pF va Cz =
125/3w pF thi dién 4p hi¢u dung gitra hai ban tu c6 cung gia tri. bé dién ap hi€u dung gitra hai ban tu dat cuc
dai thi dién dung cia tu c6 gid tri la

A. 100/3wt pF.

B. 50/ pF.

C. 200/3w pF.

D. 20/n uF.

Cau 22. Cho mach dién xoay chiéu nhu hinh v&. Trong do L 1a cudn day thuan cam ZL =80 Q; R =60 Q, tu
dién C c6 dién dung thay ddi duoc. Dién ap gitra hai dau doan mach c6 biéu thirc u = 200 \/5 sin100xt (V). Gia
tri cuc dai cta dién ap hiéu dung gitra hai ban cuc cta tu Ucmax la :

R L <

& — I — B
A. UCmax = 333,3 V.
B. UCmax = 200 V.
C. UCmax: 140 V.
D. Ucmax = 282,84 V.
Cau 23. Cho mach dién gém R,L,C méc ndi tiép. Biét R khong déi, L =0,4 H, con C thay doi duoc. bat vao
hai d¢au mach dién mot hiéu dién thé u = 120cos(100t - 7/4) V. Khi C = Co = 1,6.10"* F thi hiéu dién thé hiéu
dung gitra hai ban tu dat gia tri cuc dai la Ucmax . Tinh U
A. Ucmax = 100~/2 V.

B. Ucmax = 36+/2 V.

C. Ucmax = 120 V.

D. Ucmax =200 V.

Cau 24. Cho doan mach xoay chiéu gdm cudn day c6 do tu cam L va dién trd R méc nbi tiép vé6i tu dién C. Tu
dién co dién dung thay doi dugc. Pt vao hai dau doan mach mot dién ap xoay chiéu cé gia tri hiéu dung la
100 V, tan sb 50 Hz. Piéu chinh dién dung cua tu dién dé dién ap hiéu dung gitra hai ban tu dat cuc dai, khi d6
cuong do dong dién tirc thoi trong mach cé gia tri hiéu dung 2 A va dién ap hi¢u dung gitra hai dau cudn day
c6 gia tri 100 V. Gia tri dién dung cua tu dién la

A.C=(1/n+/3).10%F,

B.C=(1/n2).10*F.

C.C=(~2/m).10*F.

D.C = (~/3/m).10*F.
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Cau 25. Cho mach dién xoay chiéu RLC méc ndi tiép, mach c6 C bién ddi duoc; dién ap hai dau doan mach
c6 dang u =220 «/E cos(100mxt) V. Diéu chinh C dé dién ap hi¢u dung trén hai dau tu dién dat cuc dai, khi do
thdy dién ap tirc thoi hai ddu doan mach 16ch pha so v6i dong dién tire thoi trong mach mot goc /3. Gid tri
cuc dai cua dién ap hiéu dung hai dau tu 1a:

A.220V

B.110V

C.440/\/3 V

D. 2204/3 V

Cau 26. bat dién ap xoay chiéu u = Ugcosot (V) vao giita 2 dau doan mach méc ndi tiép gom dién trd thuan
R, cudn cam thuin c6 d6 tu cam L va tu dién co dién dung C thay ddi duoc.Biét cam khang cua cudn day bﬁng
\/§ R. Diéu chinh C dé dién ap hiéu dung gitra hai dAu tu dién dat cuc dai, khi d6 ty s6 gitta dung khéang cua tu

dién va cam khang cua cu¢n cam thuan bang:

A 2
B. V3
C.2/\3

D. 4/3

Céu 27. Cho mdt doan mach RLC khong phan nhanh, cudn day thuan cam, dién dung cutia tu co thé thay doi
dugc. Khi thay doi gia tri ctia C thi thay dién ap hiéu dung gifra hai ban ty dat cuc dai 1a 50 V, dong thoi luc
nay dién ap tirc thoi gitra hai ban tu tré pha hon dién ap dat vao doan mach mot goc /6. Ta co:

A Ur=25+3 V;U =125V
B.Ur=12,543 V; UL=125V
C.Ur=125V;U =125V
D.Ur=25V; U =12,5\3 V

Cau 28. bat dién ap xoay chiduu=U J2 cos(100mt + @) V vao hai dau doan mach nbi tiép gdm dién tré thuan
R, cudn cam thuan L va tu dién C c6 dién dung thay ddi duoc. Piéu chinh C dé dién ap hiéu dung hai dau tu
dién dat gia tri cyc dai thi théy gia tri do béng 100 V va dién é4p hai dau cudn cam béng 19 V. Gia tri cua U la:
A.64V

B.48V

C.136V

D.90V

Cau 29. Pat dién ap u = Uocos(ot) (Uo; © khong ddi) vao hai ddu doan mach R,L.C ndi tiép. Biét dién dung
ctia tu dién c6 thé thay ddi. Diéu chinh tri sé ctia dién dung dé dién 4p hiéu dung & hai dau cudn day dat cuc
dai, khi d6 hé sb cong suét cua mach béng

A. 0,50

B.1,0

C.0,85

D.1//3
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Cau 30. Mic ndi tiép mét dién trd thuan R, mot cudn cam thuin c6 d6 tu cam L va mot tu dién C co dién
dung bién thién vao mdt mach dién xoay chiéu c6 dién ap hiéu dung U = 150 \/§ V. Dién ap urL gitra hai dau
doan mach chtta R va L sém pha n/6 so voi cudong do dong dién i. Diéu chinh gia tri dién dung C cua tu di¢n
dé dién ap hiéu dung hai dau tu dién dat gia tri cuc dai 1a Uc max .Gié tri cuc dai Uc max béng:
A. 75V
B. 7543V
C.150V
D. 300 V

PAP AN & LOI GIAI CHI TIET

Caul: A
Thay d61 C dé Uc dat gia tri cuc dai thi
_ZE+H(R4r)

Ze = 12502

t Zy, ’

e 1 B 30 =
— L= Zow r_:,r.!
Cau2:D 7 )
Khi thay déi}C thi Ehéy dién &p hi€u dung gitra hai ban tu di€n dat gia tri cyc dai
A7 + R- _ &0
= Zo = % =12501 = C' = —uF
L T
U Z: + R
Ucmas = VLT 366, (V)
_R
Caus: A
Thay d6i C dé Uc dat gia tri cuc dai thi
Us/R? + R? 1204/ R + 72 u|
i{"-I'r.'m;e' =S s T h — 200 = v L e ZL = ._R
R A R 3
o= ZI = _1 = _ER
"y ER
Céng sudt cia mach
UR 120°. R
P=— = = e 1 = 38, 41
R+ (Zy — Zc)? R2+[£R—7R}2
12 ] gd
—+ R=2400— Z;, =3200 - L=—H
20 , 10—+
Zo=22R =5000 - C=—F
12 o

Cau4: B
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Thau d6i dién dung clia tu dé dién 4p giita hai dau tu cuc dai thi

Us/Z% + R? —
I-"-lf ‘s = VL =20 — ZL = \-"'-ER
_R
Céau 5C
Thay do6i C dé Uc dat gia tri cuc dai thi
e Z} + R? _ 590
Tz T
Cau6:C
Thay d61 C dé Uc dat gia tri cuc dai thi
Z2+R? 400 V3
T = 2L = 0l = —.10"*F
‘ Z1 BT T
i U./R?+ Z2
{"t'r.lm.r = % = 2[][]1’
Céau mCc o
Thay d6i C dé Uc dat gia tri cuc dai thi
{_-'j + {;2 = {:—E'rmu' N LI-:J' = {'rtz‘””“. — {"-2 = -1[][1’}
Céau 8: A
Thay d6i C dé Uc dat gia tri cuc dai thi
ZE+ R
Lo =——— =10250
2y
Cau9g: A )
Khi thay do6i C thi thay dién ap hi€u dyng gitra hai ban ty dién dat gia tri cyc dai
. Uy R+ Ef = —
— i"t'r.luu' = T =U V.'-} —* z’f. = RVE
Céau 10: C
Thay df)iJC de lJJc dat gia tri cuc dai thi
Z; + R- 1 10-*
zt-=L=1[][]f1—m=—= F
L i 0
Cauli: C
Thay d6i C dé Uc dat gia tri cuc dai thi
i Uy, R+ Ef i
Uttmar = ———————= = 480V
R
Caul2: B
Khi thay d6i C thi dién 4p hiéu dung UC giam chung té Uc dat gia tri cuc dai
UJB+Z U0
e R B Ug
Caul3: B
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Thay d6i C dé Uc dat gia tri cuc dai thi
L'-t mar Y {-:f + 72 =200V

Cau 14: D
Khi thay d6i C thi dién 4p hiéu dung hai dau ban tu cyc dai:
URI+ZT  Uy/RE+Z}

.'ta =

R B V"ﬁﬁ
) luy“f? + Z;
'7'1’?
Cauls: C

Khi thay doi C thi thiy dién ap hiéu dung giira hai ban tu dién dat gia tri cuc dai thi dién 4p hai dau cudn day

som pha %so voi dién ap hai dau doan mach:
— g, = _E - E = —

Yar 573 3
Uip+Uig = '[fﬁ_}{:lh’— VUEp —
Hag = 8[]\.-' Ef(}.ﬁlr][][] t+ 5}1

"_ﬁf: = 80V

Cau 16: B
Thay d01 C de Uc dat gia tri cuc dai thi dién & hal dau mach vudng pha véi dién ap hai dau cudn day.
— U2+ U3 = 1a0v

Caulr: B v ’ ‘
bicu chinh C dé hiéu dién thé hiéu dung & hai dau tu dat duoc gia tri cuc dai
= U =U'+U2= U;=100/3(V)

Theo gian d6 vector th1 Ur 1a duong cao cua tam gidc vudng nén
Uy.U

Crnax

U, = = 50,/3(V)

!T-"t “max

'!T-"-r' '\-":IT
Cau 18: D
U/ R*+ Z} = VRt Zi =

. Womae = —+—— L U2 ¥ "L _ 2 s R=2; =20
Thay do6i C dé Uc cuc dai: R R
Cau19: A

Diéu chinh C dé cong suét tidu thy trén mach 16n nhat khi ¢6 mach xay ra cong huong = Z1. = Zo = 2062
Cau20:D
Thay d6i C dé Uc dat gia tri cuc dai thi

U/ Z}+ R /RZ ¥ 72 - .
Up = LZE{_—} N T L 2 Zp = RV3 R = —=
r R hay V'3
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Zy,
. ., i+ (=)
zZ}+R? 3 4 3
Ze=— = Y° 7, 3 2 =-Zp
{ ZL Z-L 3 .|ra .|ra _1 {

Cau?21: A
Khi ¢ = Cva © = Cathi Uc c6 cung gi tri
— Piéu chinh C dé Uc cuc dai thi
L i+ Cy 100
i = 'j = .ij_: .IH

e

Céu 22: A
Thay d6i C dé Uc dat gié tri cuc dai thi

i Uy, R2+Ef e
Utmar = ————= = 333. 3V

R

Céu 23: A

Zp, = 40Q; Ze = 65,50
Thay doi C dé Uc dat gia tri cuc dai th1

Zi + R? AP+ R
Ze=—F7——=20620=—p— = 300
: E 40
Uy/R? + Z3 -
Lrlf fmar = —ws Ve = 1[][]\.-'21’
R
Cauz4:C q
Khi dicu chinh dién dung dé dién ap hai ban tu dat cuc dai,khi d(’) tacoU — — ”uvuf)ng pha nhau

2 __ _ 2 T o)
V& gian d6 vecto-Ap dung hé thirc lwong tam giéc vudng ta c6 U =U%+ { = 21007 = Ue = 100y/2

a a B.10—4
matkhactaco‘r—'*;“’gt —d[ku:h-(._—n F

Cau 25: C
Khi diéu chinh dién dung dé higu dién thé hai dau tu dat gié tri cye dai khi d6 ta 6 vudng pha hon u
Mat khéc u 1éch pha véi 1 mot goc g = Uc—U,= = 110/3

Ap dung hé thirc lugng trong tam gidc vudng ta c6 :

{..'2 — [Lrt' _ L.'L'JII_L.'F —, i'l-t' — %Lljl_ -

Cau26:D
Thay doi C dé Uc dat gia tri cuc dai thi

Z:+ f%)g

Zi + R? - 1
Ze =L L ¥ = -4p
VA, Zy, 3
Ze 4
Vay Zi 3
Cau 27: B
Ta c6 diéu chinh dién dung de hleu dién thé hai dau ban ty dat cuc dai
Khi d6 ta cét 1 atc o 5
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Do hiéu dién thé hai dau ban tu tré pha hon dién ap hai dau doan mach mot goc i

=>hidu dién thé hai diu doan mach tr& pha hon i mét goc va hiéu dién thé hai ddu RL sém pha hon i mot goc &
V& gian dd vec to ta c6

Up = V"ﬁi[-'-;‘ = U =12, 5,Ur =12, ':}1-“.'3

Cau28: D )

V¢ gian d06 ra ta thay Url vudng voi Uab .

Ap dung hé thirc lugng trong tam giac vubng ta cd

U2 =(U,—U).U,=81.100=8100=U=90= D

Céau 29: Bf.

V'. 1"1"-'+| .ZJ'_—Z(.':_'

UL ={.Z1 . Ma Z, ko dbi nén dé UL max khi {mar=>cong huéng Z1. = Zc=>hé sb cong suit =1
Cau30: D

V@ gian dd vector ta théy dién ap hai diu RL vuong pha véi dién ap hai dau doan mach.

— !T-"-t max T .R = d[][]“’:l

COSs—

i
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