HOC360.NET - TAI LIEU HQC TAP MIEN PHI

On tap Dong dién xoay chiéu- Dé 14
Cau 1. Cho doan mach nhu hinh vé :

A R B LR C

—_____ —~—"" "N

f =50 (Hz); Uac = 200 (V); Uag = 70 (V); Usc = 150 (V). D6 léch pha uap d6i véi i la:

A. 30°.

B. 37°.

C. 53¢

D. 60°.

CAu 2. Trong doan mach xoay chiéu R, L, C ndi tiép (R=0; Z_= 0; Zc= 0). Phat biéu nao sau ddy ding?

A. Cuong d6 hiéu dung ctia dong dién qua céac ph?m to R, L, C ludén luon ba‘ing nhau nhung cuong do tuc
thoi chua chic di bang nhau.

B. Hiéu dién thé hiéu dung & hai diu doan mach ludn bang tong hiéu dién thé hiéu dung trén timg phan tir.
C. Hiéu dién thé tic thoi ¢ hai diu doan mach ludn bang tong hiéu dién thé tirc thoi trén timg phan ti.

D. Cudng do dong dién va hiéu dién thé tic thoi ludn khac pha nhau.

Cau 3. bat mot hiéu dién thé xoay chiéu u=Upsin(wt) vao hai dau doan mach chi ¢6 tu dién C. Goi U 1a hiéu
dién thé hiéu dung ¢ hai dau doan mach; i, Io, I 1an luot 1a gia tri tire thot, gia tri cuc dai va gia tri hiéu dung
cta cuong do dong dién trong mach. H¢ thirc lién lac nao sau day ding?

u? 2
oz T
0 0
u? i
B. F+I—2:1
0 0
u?z il
C. F—i_l_z:l
D. £+L=l
UO I0

CAu 4. Khi dat hiéu dién thé xoay chiéu vao hai ¢ddu mach dién chi chua ty dién thi c6 dong dién xoay chiéu
trong mach. Diéu nay dugc giai thich 1a do c6 electron di qua dién méi giira hai ban tu. Diéu nao dudi day 1a
ding ?

A. Hién tuong dung; giai thich sai.

B. Hién tugng dung; giai thich ding.

C. Hién tugng sai; giai thich dung.

D. Hién tugng sai; giai thich sai.

Cau 5. Cho doan mach AB gém ba doan mach AM, MN va NB méc ndi tiép. Poan AM chira tu C= 1073/(6m)
F doan MN chtra cudn day c6 r =10 Q d6 tw cam L =3/(10m) H doan NB chtra bién tr& R. Dat vao A, B mot
dién ap xoay chiéu c6 tan s6 co thé thay d6i. Khi ¢ dinh f= 50 Hz, thay d6i R thi dién ap hiéu dung doan AM
dat gia tri cyc dai 1a Us. Khi ¢d dinh R = 30 Q, thay d6i tan s6 f thi dién ap hiéu dung hai ddu doan AM dat gia
tri cuc dai la Uz. Khi d6 U1/U>

Group: https://www.facebook.com/groups/tailieutieuhocvathcs/



https://www.facebook.com/groups/tailieutieuhocvathcs/

HOC360.NET - TAI LIEU HQC TAP MIEN PHI

A. 1,58
B. 3,15
C.0,79
D.1,18
R t, L i

Cau 6. Cho mach dién nhu hinh vé: “
L=0,6/nH,C=10%nF,r=30Q, uas = 100~/2 cos100nt V. Cong suét trén R 16n nhét khi R ¢6 gié tri:
A. 40 (Q)
B. 50 (Q)
C.30(Q)
D. 20 (Q)

R L [
- | | o B
Cau 7. Cho doan mach RLC nhu hinh vé: ? > NT—

Uag = 100+/2 cos100xt V. Thay déi R dén Ro thi Pmax = 200 (W). Gid tri Ro bang:
A.75(Q)

B. 50 ()

C.25(Q)

D. 100 (©2)

Cau 8. bé tang dung khang cua tu dién phang cé chét dién moi 1a khong khi ta phai

A. tang tan sb cta hiéu dién thé dit vao hai ban tu dién.

B. tang khoang céch gitra hai ban tu di¢n.

C. Giam dién ap hi¢u dung giira hai ban tu di¢n.

D. dua thém ban di¢én mdi vao trong long tu dién.

Cau 9. bat mot hiéu dién thé xoay chiéu u = 60sin100mxt (V) vao hai diu doan mach gém cudn thuin cam L =
1/m (H) va tu C = 50/n puF mic ndi tiép. Biéu thie ding cia cuong do dong dién chay trong mach 1a:
A.1=0,2sin(100xt + 1/2) (A)

B. 1=0,2sin(100xt - 7/2) (A)

C.1=10,6sin(100xt + n/2) (A)

D. 1= 0,6sin(100xt - 7/2) (A)

Cau 10. Cho mot doan mach dién gdm dién trd R = 50 Q mic nbi tiép voi mot cudn thuan cam L = 0,5/ (H).
Dit vao hai diu doan mach mot hiéu dién thé xoay chidu: uas = 100+/2 cos(100xt — w/4) V. Biéu thirc ciia
cuong d6 dong dién qua doan mach la:

A.i=2cos(100xt — /2) (A)

B. i = 2+/2 cos(100mt — w/4) (A)

C. i =22 cos(100mt) (A)

D. 1=2cos(100xt) (A)
Cau 11. Trong mach dién xoay chiéu gém R, L, C méc ndi tiép, khi d¢ 1éch pha gitra hi€u di¢n thé gitra hai dau
dién tré R va hiéu dién thé giira hai du doan mach 13 ¢ = - 7/3 thi mach dién nay

A. tinh dung khang
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B. tinh cam khang
C. tinh tr¢ khang
D. xay ra cong hudng dién.

r,L R C
: M B —-C——H9N
Céau 12. Cho mach dién xoay chiéu nhu hinh vé:

Cuon day thuan cam c6 do tu cam thay ddi dugce. Pién tro thuan R = 100 Q. Hiéu dién thé hai ddu mach u =
200sin100xt (V). Khi thay ddi hé sb tu cam cua cudn day thi cuong d6 dong di¢n hi€u dung c6 gia tri cuc dai
la:

A 2 A

B.05A

C.U\2 A

D.2A

Cau 13. Cho mach dién AB gom tu C; cudn thuan cam L va bién tré' R mac ndi tiép. Pat vao 2 dau mach dién
ap: U =120 J2 cos(120nt) V. Biét rang (mg v&i 2 gi tri ctia dién tré: Ry =18 Q va Rz = 32 Q thi cong suat
tiéu thu trén doan mach nhu nhau. Cho L = L = 1/(4r) H. Biéu thiic ndo dung véi dong dién trong mach mg
voi gid tri Ry ?

A. i = 4+/2 cos(120xt - arctg(4/3)) (A)

B. i = 4+/2 cos(120mt + arctg(4/3)) (A)

C.AvaB

D. Biéu thirc khac

Cau 14. Chon két luan sai khi n6i vé may phat dién xoay chiéu ba pha va dong co khong dong bo ba pha

A. Béu c6 ba cudn day gidng nhau gin trén phan vo may va dat léch nhau 120°.

B. Pong co khong dong bo 3 pha thi 3 cudn day ciia stato 1a phan tmng.

C. Pong co khong dong bd ba pha thi o to 1a mot s6 khung day dan kin.

D. May dao dién ba pha thi roto 1a mot nam cham dién va phai tén mot cong co hoc dé 1am n6 quay.

Cau 15. Trong cac dung cu tiéu thu dién nhu quat, ta lanh , dong co, ngudi ta phai nang cao hé s6 cong sut
nham

A. giam mét mat vi nhiét.

B. tdng cuong do dong dién.

C. tang cong suat toa nhiét.

D. giam cong suat tiéu thy.

Cau 16. Khi néi vé tac dung can tré dong dién xoay chiéu ctia cudn cam, diéu nao dudi day la dung ?

A. Dong dién co tan s6 cang 16n cang bi can tro.

B. Dong dién c6 tan s cang nho bi can trd cang nhiéu.

C. Cudn cam ¢6 d6 tu cam cang nho thi can tré dong dién cang nhiéu.

D. Cudn cam khéng co tac dung can tré dong dién xoay chiéu.

Cau 17. Stato cia 1 cudn day khong dong bo 3 pha gdm 9 cudn day, cho dong dién xoay chiéu 3 pha c6 tan sb
50 Hz vao dong co. Roto 16ng soc clia dong co o thé quay véi tée d6 nao sau day:

A. 3000 vong/phat
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B. 1500 vong/ phat

C. 1000 vong/phat

D. 900 vong/phut

Cau 18. M6t may phat dién mot chiéu mot pha co dién trd trong khong dang ké. Nbi hai cuc ciia may véi mot
cudn ddy thudn cam. Khi roto cia may quay véi toc do n vong/s thi dong dién qua cudn day c6 cuong do hiéu
dung 1a I. Néu roto quay véi toe d6 3n vong/s thi cudng d6 hiéu dung cua dong dién qua cudn day la:

A. 3l

B. 13

C.2l

D. |

Cau 19. Cho doan mach xoay chiéu gém cudn day thuan cam L, tu dién C va bién tré R mic nbi tiép. Khi dat
vao hai ddu mach mét hiéu dién thé xoay chiéu 6n dinh c6 tan s6 f thi thdy LC = 1/ (4f?n?). Khi thay d6i R thi:
A. D6 1éch pha giita u va i thay doi.

B. Hiéu dién thé giita hai dau bién tré khong doi.

C. Cong suét tiéu thy trén mach khong doi.

D. Hé s6 cong suat trén mach thay doi.

Cau 20. bat dién ap xoay chiéu co gia tri hiéu dung 60 V vao hai dau doan mach R, L, C mic ndi tiép thi
cuong do dong dién chay qua doan mach 13 i1 = locos(100mt + w/4) (A). Néu ngat bo tu dién C thi cudng do
dong dién qua doan mach 13 iz = locos(100xt - 7/12) (A). Pién ap hai dau doan mach 1a:

A. U =60+/2 cos(100nt — 1/6) V

B. U = 60+/2 cos(100nt — n/12) V

C. u = 60+/2 cos(100xt + n/6) V

D. u = 60+/2 cos(100xt + n/12) V

Cau 21. Mot doan mach dién xoay chiéu gom mét tu dién c6 dung khang Zc =200 Q va mot cudn day mic
ndi tiép. Khi dit vao hai diu doan mach trén mot dién 4p xoay chidu luén ¢6 biéu thirc U = 120~/2 cos(100xt +
n/3) V thi théy dién ap gitra hai dau cudn day c6 gia tri hiéu dung 1a 120 V va sém pha n/2 so v6i dién ap dat
vao mach. Cong suét tiéu thu cua cudn day la:

A 72W

B.120 W

C. 144 W

D.240W

Cau 22. Trong mdt doan mach xoay chiéu khong phan nhanh, cudng d6 dong dién sém pha ¢ (véi 0 < ¢ <
0,5m) so voi dién ap ¢ hai d4u doan mach. Poan mach dé

A. gém cudn thuan cam va tu dién.

B. gém dién tro thuan va tu dién.

C. chi ¢6 cudn cam.

D. gdm dién tré thuan va cudn thuan cam.

Cau 23. Mot mach dién xoay chiéu AB gdm dién trd R = 30 Q, mac ndi tiép véi mot cudn day. Pat vao hai
dau doan mach AB mét dién ap xoay chiéu 220 V — 50 Hz thi thay dién 4p hiéu dung giita hai dau dién tro R
va hai ddu cudn day lan luot 1a 132 V va 44 J10 V. Cong suét tiéu thu trén toan mach la:
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A. 1000 W

B. 1600 W

C. 7744 W

D. 1240 W

Céau 24. Mach dién xoay chiéu gém bién tr& R, cudn day va tu dién méc ndi tiép. Biét cudn day c6 dién tro
thuan r =30 Q, d6 tu cam L = 0,6/ H, tu dién c6 dién dung C = 1/(2n) mF. Bét vao hai dau doan mach mot
dién ap xoay chiéu 220 V — 50 Hz. bé cong sut tiéu thu trén bién tré dat cyuc dai thi gia tri cua bién tro phai
bang:

A.0

B. 10

C. 40

D. 50

Cau 25. Mot may phat dién xoay chidu c6 Roto quay 500 vong/phit. Tan sd dong dién n6 phat ra khi co ba
cap cuc la:

A. 1500 Hz

B. 150 Hz

C. 250 Hz

D.25Hz
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DAP AN & LOI GIAI CHI TIET

Caul: B

U? = (Ug + U,)* + U = Uj +2UU, + Uy,
— 2007 = 150% + 140U, + 70° — U, = 90(V)
Hé so cong suat cua mach

U+ Ug 370

COsE = =0,8—= =23

Cau2:C ‘

A. Sai.Cuong do hi¢u dung va tirc thoi cua ca mach déu nhu nhau

B. Sai, Téng chi ding vé6i hiéu dién thé tirc thoi, hidu dién thé hiéu dung phai da trén do 1éch pha cua cac phan
tir

C. bing

D. Sai, c6 thé ciing pha

Cau 3:B i
= Uhroswt — 1 = Llf'ﬂ.‘f[w'f + %:I — I imat
2 -2 .
o % T !_; = [f'f}-‘fw'f:l.":l + [_.“.e;”w,#}-g —1
Ui &
Cau4d. A

Dit hiéu dién thé xoay chiéu gitra hai ban tu dién C thi c6 dong di¢n xoay chiéu trong mach. Day 1a hién tuong
dang
Li do vi céc electron tgi 1 ban cua tu dién lam ban nay c6 dién tich &m, ban con lai c6 dién tich duong, do do6
cac electron di chuyén tao nén dong dién xoay chiéu
Caubs: A
1
Zr = wlL =300 Ze = = GO
Thay d6i R cho Uans = Ucce dai thikhi d6 I cwc dai hay tong tré Z cwc tieu ma

Z=\/(R+r)?+ (2~ Zc) - R =00
=L = U.0,6/T0(V)

{.'-] = {.'-‘IL-” — : >
1.#.-’{!'2 +{Z, — Zc)*

Khi d6- VT
Khi R = 30{thay doi f d& Uinicwe dai
2UL
— {'-2 = l.l-.'l..l..r = : - 12[]2'?-{'-
(R +r)y/4LC — (R + r)2ce

o _
— —] =1,58%

L5
Cau6:B

Z;, = 609; Z- = 1000
Cong suit trén R 16n nhat khi:
R=/r2+(Z; — Z-)2 = 500
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Cau7: C

0 i . = i — AR}
Theo cong thirc quen thude : Fraz = g = Ho = 200

Cau8: B
. €S
Dién dung cta tu dién: kdmd
1 kdwd

Zt‘ = S = | "
Dung khang E.'Tj.(- ‘ Er:.f.(-.f..‘)
Nén dé ting dung khang ta can tang d ( khoang cach gitra hai ban tu dién)
Cau9: C
£ = 100Q; 2~ = 2000

mw

Ta c6 £L < Zcnén u tré pha hon i gdc§

U U
Ij=—=—"—=06(A)
Z  |Zi—-Ze|
— i = 0,6sin(100r¢ + 5)(A)
Cau 10: A l'
L =R+ ZL =502 = Iy = — =2(A)
gong tr¢ cia mach: ’ R
mige 1 — .
R u sém pha hon i 2

)(A)

— i = 2sin(100xt —
Céaull:B

Hi¢u dién thé hai dau mach sém pha hon hi¢u dién thé gitra hai dau dién tré nén hi¢u dién thé hai dau mach sém
pha hon cuong d6 dong dién nén mach c¢ tinh cam khang.

o] =

Caul2: A
Cuong do hi¢u dung co gia tri cyc dai khi xay ra cong huéng

U
EL = Zt' — Ir.ll:u' = E = Vzr’l}

Cau13: C
Vi hai gia tri R1 va R2 thi cong suat tiéu thu trén doan mach 1a nhu nhau.
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— |Z, — Ze| = Ry Ry =240 — |25 — zt‘|=2'1_}zt‘=1hoaczt‘=‘m

L
Ungvmf?j =180 —= Z=\/RI+(Z, - ZcP =30 = I) = z‘,' = 4/2(A)
Zr—Zc _4 -
VéiZe =1 3nén u sém pha honi géc: arevanis
— -1
Viy i = 43/ 2c0s(1207t — r.'r'f-#r.'ngfll_'.;lfl
Z—Zc _ 4 4
VéiZe =49 R 3nv&nutré pha hon i goc: arevatis
it =4 Deos(120mt + r.':fa‘r.'n ]IIrJ.]I
Vay
Céu l4:B ‘ ‘
bong co khong dong b 3 pha thi 3 cudn day cua stato 1a phan cam.
Nén cau B sai.
Céu 15: A J
: PR
P,=I"R=—"—
hi [ 2eosp?
Nang cao hé so cong suat dé giam bdt cong suat hao phi.
Céau 16: A

U
Ly =wl 3T=—
Cam khang duogc tinh béi w. L

Tac dung chinh 1a can tré dong di€n, dong dién c6 tan so cang 16n thi cang bi can tro.

Caulr:D ,
Rotor 1ong so6c quay vai toc do cham hon dong di¢n

v . 5060
Cau 18: D q v
Cuong d6 dong dién khong thay doi khi doi @
Caul9: B
LC 1 1

= T o W =
4m? f2 VLC

Vi mach cong huong nén U = U
Cau 20: D

Vi khi nbi tit 2 dau tu dién ma cuong d6 dong dién khong d6i thi 1 truong hop i nhanh phau 1 goc a , 1 truong
hop i tré phau 1 goc a

. D = diy e
nén phaban daucuaula ™" — T 2 T 1

ml”

Cau 21: A
+ V& gian d6 vector ndi tiép nhu sau : AM vé& C di xuéng. MN v& r ngang. NB vé& L di 1én
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U_d sém pha hon U 7/ 2nén tam gidc AMB vudng tai A.
Us = Unén AM= AB viy tam giic AMB vudng cin tai A.
ViyUc = AM = 2M B = /2U = 120/2

I= f,—: =0.6/2A4

r=MN = :_1_,_._113 = Jo. a5 . AM = 3 Zc = 1008

Su}r ra .F:-J' == IEI' = ?E]I-

Cau22: B
Cuong do dong dién som pha hon dién ap hai dau doan mach nén mach c6 thé chira R va C

Cau23:C
Ve gifi_n do vector ta tinh dugc:
I=-2—-44A4
M )

H¢ s6 cong suat cua mach
'!T"I-J.?Jf -+ I__-'f — '!T"I-J.rg] — .8

U U
Cong suat tiéu thy trén toan mach
P = Ulcosp = T4, 4W

COSY =

Cau 24: D
Pé cong suat tiéu thy trén bién tré dat cuc dai thi gia tri cta bién tré phai bang:
R=\/r24+(Z; — Zc)? = 500

Cau 25: D

n=500 vong/phat = 25/3 vong/s
S6 cap cuc p=3

Tan s6 cua dong dién:
f=np=20H:
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