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Hién tugng Cong hudng trong mach RLC—Vat ly 12

Cau 1. Trén doan mach xoay chiéu RLC méc ndi tiép. Dién tré thuan R = 10 Q. Cudn day thuan cam c6 do tu
cam L = 1/(10m) H, tu dién c6 dién dung C thay d6i duge. Mic vao hai dau doan mach dién ap xoay chiéuu =
Uocos100xt (V). Bé dién ap hai dau doan mach cung pha vé6i dién ap hai dau dién tré R thi dién dung cua tu
dién la:

A.C=10%nF
B.C=10%Q2n)F
C.C=10%xnF
D.C=3,18 uF

Cau 2. Dung khang cia mot mach RLC mic nbi tiép dang co gia tri nho hon cam khang. Mudn xy ra hién
tuong cong huong dién trong mach, ta phai

A. tang dién dung cuia tu dién.

B. ting hé sb tu cam cua cudn day.

C. gidm dién trd cua mach.

D. giam tan sé dong dién xoay chiéu.

Cau 3. Pit vao hai dau doan mach R, L, C mic ndi tiép mot hiéu dién thé dao dong diéu hoa c6 biéu thiuc u =
220 \/E cosot (V), Biét dién tré thuan cta mach 1a 100 Q. Khi o thay ddi thi cong suét tiéu thu cyc dai cua
mach c6 gia tri la:

A. 440 W

B. 484 W

C.220 W

D. 242 W

Cau 4. Cho doan mach khong phan nhanh RLC, R = 80 Q cudn day c6 dién trod trong 20 Q ¢6 d0 ty cam L =
0,318 H, tu dién c6 dién dung 15,9 pF. bat vao hai dau mach dién mot dong dién xoay chiéu co tan sb f thay
ddi duoc c6 hiéu dién thé hiéu dung 1a 200 V. Khi cong suét trén toan mach dat gia tri cuc dai thi gid tri cua f
vaP la:

A. 70,78 Hz va 400 W

B. 70,78 Hz va 500 W

C. 444,7 Hz va 2000 W

D. 31,48 Hz va 400 W
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CAu 5. Cho mach dién xoay chiéu nhu hinh vé.

BiétR=80Q,r=20Q, L=2/nH, tu C c6 dién dung bién thién. Hiéu dién thé uas = 120~/2 cos(100xt) V.
Piéu chinh dién dung C dé cong suét trén mach cuc dai. Pién dung va cong suit tiéu thu trong mach luc do lan
luot 1a

A.C=10%nF, Pmax = 144 W.

B.C =10%2nF, Pmax = 144 W.

C.C=10*nF, Pmax = 120 W.
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D.C=10%2nF, Pmax = 120 W.
Cau 6. Phat biéu nao sau day 1a khéng diing?
Trong mach dién xoay chiéu khong phan nhanh cé R, L xac dinh, khi thay d6i C dén gi trj sao cho thoa mi w
2LC =1thi
A. hiéu dién thé hiéu dung gitra hai dau cudn cam dat cuc dai.
B. hiéu dién thé hiéu dung giita hai ban tu dién va hai dau cudn cam bang nhau.
C. téng trd cia mach dat gia tri 16n nhét.
D. hiéu dién thé hiéu dung giira hai dau dién tro dat cuc dai.
Cau 7. Dat vao hai diu doan mach R, L, C mic ndi tiép mot hiéu dién thé dao dong diéu hoa ¢o biéu thirc: u =
220 cost+/2 t (V). Khi o thay ddi cong suét tidu thu cuc dai ctia mach 1a 484 W. Khi d6 dién tré thudn ciia
mach 1a :

A.R=50Q.
B. R =750 Q.
C.R=150 Q.
D.R=100 Q.

Cau 8. bat vao hai ddu doan mach R, L, C mic ndi tiép hiéu dién thé xoay chiéuu = 200cos(100xtt) V. Biét R
=50 Q; C=10%2n) FvaL=1/2n) H. pé cong sudt tiéu thu trén doan mach dat cuc dai thi phai ghép thém
vé6i tu dién C ban dau mot tu dién Co c6 dién dung bao nhiéu va cach ghép nhu thé nao?
A. Co=10*/n F, ghép nbi tiép.
B. Co = 10%/(2m) F, ghép song song.
C. Co = 3.10%/(2n) F, ghép nbi tiép.
D. Co = 3.10%/(2n) F, ghép song song
Cau 9. Mach dién gdm 3 phan tir Ry, L1, C1 méc ndi tiép ¢6 tan s cong huong o1 va mach dién gom ba phan
tir R, L2, C2 mic ndi tiép c6 tan sb cong huong w2.Biét w1 =02 va L1 = 2L,. Mic hai mach d6 nbi tiép véi
nhau thi tan s6 cong huong ctia mach nay la:
A w=-2%_

w, + o,

Jo, + @,
20 + @}
3
/0)12 +2a!
2

Céu 10. bat mot dién ap xoay chiéu u = Uopcos(mt) vao hai dau mot doan mach R, L, C méc ndi tiép voi RCw
= 1 thi dién ap u giira hai diu doan mach nhanh pha hon cudng d6 dong qua mach 14 n/4. Dé trong mach xay

B. o=
C.w=
D. w=

ra cong huong thi chi can

A. tang dién dung C ctia tu 1én hai lan.

B. giam dién tro thuan xudng hai lan.

C. tang d6 tu cam cua cudn day xudng hai lan.

D. giam tan s6 dong dién xudng J2 lan.
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Cau 11. Cho mach nhu hinh vé:

Trong d6 cudn day thuan cam c6 do tu cam L = 50 mH, tu dién c6 dién dung C = 1,41.10 * F. Dt vao hai dau
doan mach A,B dién &p xoay chiéu 120 V, tan sd f. Biét hiéu dién thé hiéu dung gitra hai diém P va B bfmg
khong. Tan sb f bang:

A. 200 Hz
B. 100 Hz
C. 180 Hz
D. 60 Hz

E C T, L
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Cau 12. Cho mach dién xoay chiéu nhu hinh v& bén.
Cudn day c6 r =10 Q,L = 1/(10x) H. Pit vao hai dau doan mach mot hiéu dién thé dao dong diéu hoa c6 gia
tri hiéu dung 12 U = 50 V va tan s6 f= 50 Hz. Khi dién dung cta tu dién c6 gia tri 12 C1 thi s6 chi ciia ampe ké
1a cuc dai va bang 1A. Gia tri cia R va C11a
A R=40QvaC1=210%nF
B.R=50QvaC:1=10%xnF
C.R=40QvaC1=10%nF
D.R=50QvaC1=210%nF
Cau 13. Trong mach dién xoay chiéu RLC cong huong thi két luan nao sau déy 13 sai?
A. Cuong do hi¢u dung trong mach cuc dai.
B. Pién ap hai ¢au mach cing pha vé6i dién ap hai dau dién tro R.
C. bién 4p hiéu dung & hai dau mach 16n hon dién ap hiéu dung ¢ hai dau dién tro R.
D. Dién 4p hi¢u dung & hai dau cudn cam béng dién &p hiéu dung hai dau ty.
Céu 14. bat mot dién ap xoay chiéu tan sb =50 (Hz),c6 gia tri hiéu dung U = 220 V vao hai dau doan mach
RLC ndi tiép. Cudn day thuan cam c6 L = 1/n (H), dién tro thuan R = 100 Q, tu dién c6 dién dung C thay ddi
duoc. Piéu chinh C dé cho cuong do dong dién hiéu dung trong mach dat gié tri cuc dai Imax. Gid tri cua C va
Imax la:
A. C =10%(2n) (F); Imax= 2,2 (A).
B. C = 10n (F); Imax= 2,55 (A).
C. C =10%(2m) (F); Imax= 1,55 (A).
D. C = 10z (F); Imax= 2,2 (A).
Cau 15. Lan luot dat vao hai dau mot doan mach RLC méc nbi tiép cac dién ap ui, Uz, Uz cd cung gid tri hiéu
dung nhung tan sé khac nhau, thi cuong d6 dong dién trong mach twong tng 13 iy = locos100xt, ir=
locos(120mt+ 27/3) , i3 = | J2 cos(110xnt — 2m/3). HE thure nao sau day la ding?
A 1> 10/2
B.1<Io/\/2
C.1< /2

D.1=1lo/2

il
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Cau 16. Dong dién xoay chiéu trong doan mach RLC c6 tan s6 f= 50 Hz, cudn day thuan cam L = 1/4 ©t (H) .
Tu dién c6 dién dung bién thién dang duoc diéu chinh ¢ gia tri C1 =4/ 1.10“F. Dién tr¢ thuan R khong doi.
Tang dan dién dung cua tu dién tur gia tri C 1 cuong do hiéu dung cua dong dién s¢:

A. Luc dau ting sau d6 giam

B. Tang

C. Giam

D. Luc diu giam sau d6 ting

CAu 17. Phat biéu nao sau day khéng dung?

Dit vao hai dau doan mach RLC khong phan nhanh mét hiéu dién thé xoay chiéu ¢6 tin sb thay d6i duge. Cho
tan s6 thay d6i dén gia tri fo thi cuong do hiéu dung cua dong dién dat gia tri cuc dai. Khi do,

A. cam khang va dung khang bang nhau.

B. hiéu dién thé ttc thoi trén dién trd thudn ludn bang hiéu dién thé tirc thoi giira hai dau doan mach.

C. hiéu dién thé hiéu dung giita hai dau R 16n hon hiéu dién thé hiéu dung trén tu C.

D. hiéu dién thé hiéu dung trén L va trén C ludn bang nhau.

Cau 18. Dién ap xoay chiéu dat vao hai dau mach R, L, C mac ndi tiép c6 bicu thirc u = 100 J2 cos (2nft) (V).
Khi cuong d6 hiéu dung ctia dong dién trong mach 1a 2 A thi cong suét tiéu thu ctiia mach 1a 100 W. Gitt ¢b
dinh R, diéu chinh cac thong s6 khac cua mach (L,Cva tan sb f). Cong sut tiéu thu cuc dai trén doan mach
la:

A. 100 W

B.200 W

C.400 W

D. 800 W

Céu 19. Cho doan mach xoay chiéu AB gém dién tré thuan 30 Q, cudn day co6 dién tr& thuan 10 Q va do tu
cam 0,3/ ( H) va tu dién c6 dién dung C thay ddi duoc mic ndi tiép nhau theo dung thtr tu nhu trén. Dat vao
hai ddu doan mach mét dién ap xoay chiéu uag = 100 2 sin100xt (V). Ngudi ta thdy rang khi C = C o thi dién
ap hiéu dung & hai dau doan mach chtra cudn ddy va tu dién dat cuc tiéu. Gid tri Co VA Umin la :
A.Co=10%nF va Unin=25V.

B. Co=10%n F va Umin = 2542 V.

C.Co=10%3n) F va Unin=25 V.

D. Co = 10%/(3n) F va Unmin = 25+/2 V.

Céu 20. bat dién ap xoay chiéu u = 100 x/§ cos(100mxt) V vao hai dau mach gém dién tro R ndi tiép vO1 cudn
thuan cam va tu dién co dién dung thay ddi. Ban dau diéu chinh tu dién dé cong suét trong mach cuc dai; sau
do giam gia tri cua C thi dién &p hi¢u dung hai dau tu

A. ban dau giam sau ting.

B. tang.

C. giam.

D. ban dau ting, sau giam.

Cau 21. Trong doan mach RLC mic ndi tiép dang xay ra hién tugng cong huong. Tang dan tan sb dong dién
va giit nguyén céac thong s ciia mach, két luan nao sau ddy 1a Sai?

A. Hiéu dién thé hiéu dung trén tu dién tang.

B. Cué PY RPN s 1 FEIN -2
. LUuongaomeu auTg cua dog arcir grart.
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C. Hé s6 cong suét cua doan mach giam.

D. Goc 1€ch pha gitra u va i tang.

Cau 22. boan mach xoay chiéu gém dién tré R, tu dién c6 dién dung C thay ddi dugce, cudn day co6 do tu cam
L = I/z H va dién trd r = 20 Q mic ndi tiép. bit vao hai dau doan mach dién ap xoay chiéu c6 gia tri hi¢u
dung U=60V va tan s f= 50 Hz. Diéu chinh dién dung tu dién dén gia tri Cy thi cong sudt tiéu thy trén
mach dat cuc dai va béng 30 W. Dién tr¢ R va dién dung Cy c6 gid tri la :

A.R=120Q; C:=10%Q2n) F

B.R=120Q;C1=10%nF

C.R=100Q; Ci=10%Q2n) F

D.R=100Q;C1=10%nF

Cau 23. Mot hiéu thé xo0ay chiéu f= 50 (Hz) thiét 1ap gitra hai dau ctia mot doan mach dién gém R,L,CvéiL
= 1/n H, C = 10 */(27) F. Nguoi ta mudn ghép tu dién co6 dién dung C' vao mach dién néi trén dé cho cuong
dd hi€u dung trong mach dat gia tri cuc dai thi C' phai béng bao nhiéu va dugc ghép nhu thé nao?

A. C = 10%/(2n) (F) ghép nbi tiép

B. C = 10™%/n (F) ghép song song

C. C =10"%(2m) (F) ghép song song

D. C = 10"%/x (F) ghép nbi tiép

Céau 24. Mot mach dién xoay chiéu RLC khong phan nhanh c6 R = 100€, L = 2/z H, tu di¢n c6 dién dung C
thay ddi dugc. Pat vao hai dau doan mach mét dién ap xoay chiéu uag = 200 «/E cos(100xt + 7 /4). Gia tri cia
C va cong suét tiéu thu ctia mach khi dién ap giita hai ddu R cing pha v&i dién ap hai dau doan mach nhan cip
gia tri nao sau day:

A.C=10%nF,P=400 W

B.C=10%2nF,P=200 W

C.C=10%2nF,P=400 W

D.C=10%nF,P=300 W

Cau 25. Cho mach dién gém R, L, C mic nbi tiép. Cho R =30 Q,L=04H, C thay ddi duoc. Pat vao hai dau
mach dién mot hiéu dién thé xoay chiéu u = 120cos(100t + /2) V. Khi C = Co thi cong suit trong mach dat
gié trj cuc dai. Khi d6 biéu thic dién ap hai dau dién tré 1a :

A. Ur = 60+/2 cos(100t) V.

B. ur = 120cos(100t + /2) V .

C. ur =120cos(100t)V.

D. Ur = 604/2 cos(100t + /2) V.

Cau 26. Mot mach ndi tiép gdbm R = 50Q, C= 100/ (uF) va L = 1/x (H). Tan s6 cua dong dién qua mach 1a f
= 50 Hz. Nguoi ta thay d6i gia tri cua tan sé f. Chon két ludn diing.

A. Khi tan s6 tang thi tong trd ctia mach dién giam.

B. Khi tan s6 thay doi thi tong tré ctia mach dién khong doi.

C. Khi tan s thay di thi tong tré ciia mach dién tang.

D. Khi tin sé giam thi tong trd ciia mach dién giam.

Cau 27. Cho mdt doan mach xoay chiéu RLC1 méc nbi tiép ( cudn day thuan cam ). Biét tan sé dong dién 1a
50 Hz, R =40 (Q), L = 1/57 (H), C1 = 10°%/(5n) (F). Mubn dong dién trong mach cuc dai thi phai ghép thém
v6i ty dién C1 mot tu dién co dién dung C 7 bang bao nhiéu va ghép thé nao?
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A. Ghép song song va C, = 3.10%/x (F).

B. Ghép song song va Cz = 5.10%/x (F).

C. Ghép néi tiép va Cz = 3.10*/x (F).

D. Ghép ndi tiép va C2 = 5.10"%/x (F).

Cau 28. Mot mach dién xoay chiéu R, L, C mic nbi tiép gom: Pién tré thudn 20 , cudn diy cam thudn cd do
tu cam 1/ H, tu dién c6 dién dung 1042 n F. Ni vao hai ddu mach mot dién ap xoay chiéu c6 biéu thirc u =
U ocos(2xft), trong d6 Up khong ddi con f thay doi duoc. Diéu chinh dé f tang tir gia tri 50 Hz trd 1én thi cong
suét tiéu thu ctia mach s&

A. ting dan.

B. tang dan dén mot gia tri cuc dai roi sau d6 giam dan.

C. giam dan.

D. giam dan dén mot gia trj cuc tiéu rdi sau d6 ting dan.

Cau 29. Trong doan mach RLC khong phan nhanh dang xay ra cong huong dién. Néu chi giam tan s6 coa
dién ap dat vao hai ddu doan mach thi cuong d6 dong dién trén doan mach s&

A. sém pha so véi hiéu dién thé hai ¢dau mach.

B. tré pha hon so v6i hiéu dién thé hai dau mach.

C. cung pha véi hiéu dién thé hai ddu mach.

D. khong bi anh hudng.

Céu 30. Nguoi ta méc va hai dau doan mach AB mot nguén dién xoay chiéucou=U x/§ cos(wt). Poan mach
AB gdm hai doan mach AM va MB mic ndi tiép, AM gom dién tré thuan Riva tu c6 dién dung C, doan MB
gbm dién tré Rz va cudn day thuan L. Khi x4y ra hién tugng cong huong trong mach dién thi cong suit tiéu
thu trén doan mach nay 12 85 W va hiéu dién thé hai ddu AM va MB vuéng goc v6i nhau. Néu méc vao hai
dau mach MB nguén dién noi trén, khi doé cong xuat tiéu thu trén doan nay bﬁng :

A.100 W

B. 120 W

C.85W

D.170 W

DPAP AN & LOI GIAI CHI TIET

Caul: A
Pé dién ap hai diu doan mach cung pha vé6i dién ap hai dau dién tré thi phai xay ra hién tuong cong hudng.
1 10—
Ze=Z, =100 = C = = —/|F)
Wl Ly m
Cau2:D |
2y > Zo 3wl = -
Mubn dung khang béng cam khang thi ta phai gidm omega.
Cau3:B , )
Thay d61 w dé cong suat mach cuc dai thi cong suat cuc dai khi mach xay ra cong hudng khi do:
{_.'2

Pox = — = 484W

TI4T R
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Cau4: A 1
o f=fo=—=="T0,T8H:=
Thay do6i f dé P cuc dai thi mach xay ra cong huong va khi do: 2mv/ LC
72
Py = —— = 4000
-
Caubs: B

Ta co thay ddi dién dung C dé cong sut tiéu thu trén mach dat gia tri cuc dai, mach xay ra hién tugng cong

huong.

Khi @6 ta co:
Ze=27Z=2000=C=4"pP=10 = 14w
Cauéb: C

Khi d6 mach dang xay ra cong hudng

+)Hiéu dién thé trén cudn cam cuc dai do I max

+)Hiéu dién thé hiéu dung gitra 2 ban tu va cudn cam bang nhau do £1. = Z¢

+) Téng tr¢ ciia mach dat gia tri " nhd nhét "

+) Hiéu dién thé hiéu dung hai dau dién tro dat cuc dai va béng hiéu dién thé 2 dau mach

Cau7: A

U = 100,/2v

Ta c6 khi mach xdy ra cong huong thi cong suat mach 1a 16n nhat khi do
5 U*?

P== )

=|>R = 200

Caus: D

oTa co £p, = 200, Z~ = 2000

Ze = Z1— Pé mach c6 cong suat dat cuc dai thi can ghép song song voi tu C mot tu Co

Cau9: C

Ta cé ET = ﬁ = % = wi-Ly
Twong tl__r% =wi Ly
Sau khi ghep
w.(Ly + Ly) = }rﬁ + %:‘
tha.}'-['l = 2Lq
2 _ Zwjtws

Riit gon ta duegc™ = T3

Cau 10: D

RCw=1=R=2,

Do u nhanh pha hon i géc %= Z; —Zc =R
= Z;‘ = EE{

=>Pé mach xdy ra cong huong thi giam tan s6 dong dién xudng J214n
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Caull:D

Cau1l2:C

Khi s6 chi ampe ké cuc dai thi mach xay ra cong hudng
= Z; = Zc=100= ¢ = &2

U _ ¢
Khi ¢6 cong huéng thi: /£ T =2 = T = 200

= R =400

Cauls: C
Khi xay ra hi¢n tuong cong huéng thi cuong q(f) dong dién dat gia tri cuc dai va cung pha véi dién ap hai dau R,
dién ap hai dau doan mach bang dién ap hai dau R.

Cau14:D

Cau 15: A

Ta nhan thay w1 = 1007y3ws = 120713 2 gi4 tri cia tAn s§ goc dé cuong @ dong dién trong mach ¢ clng
gia tri cuc dai

=l = E[}\.-'IER = 109.54x

=y = 110+

gan gia tri “c'Hhon so vol &2
= ~ Jo

INV,POPRES,

Cau l6: C )

Khi f=50Hz £ = 2512

Z0 = 200

Lac nay mach xay ra hién tugng cong hudng nén dong dién dat gia tri cuc dai. Tang dién dung s& lam mét hién
tugng cong huong nén cuong dé dong dién hi¢u dung giam.

Caulr:C

C sai vi chua c¢6 du dir kién dé khang dinh hiéu dién thé hai ddu R 16n hon hiéu dién thé hai dau C

Cau18: C

P=PFR=R=20

Dbiéu chinh L,C, f dé cong suat mach cuc dai

=>Mach c6 cong hudng

= Poe = £ = 400W

Céau19: C

Céau 20: D

Ta c6 ban dau diéu chinh C dé cong suat trong mach cuc dai tirc 13 cam khang va dung khang bang nhau.

Khi giam gia tri C dung khang s& tang dén gia tri d¢ hiéu dién thé hai du ty dién dat gia tri 16n nhat rdi giam.

Cau 21: A
Dang xay ra hién tuong cong hudng, ting dan tan s6 thi dién dung giam cam khang tang duong nhién dé thiy
hiéu dién thé trén tu dién tang 1a sai.

Cau 22: D

Khi cong suat cuc dai thi mach xdy ra cong hudng
—4

=2y =Zc=C=1_

r+ R="1 = R=1000
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Céau 23: C

Zp = 10092; Z~ = 2000

Dé cuong d6 dong dién hiéu dung 16n nhit thi mach xay ra cong hudng
=>Ghép tu C' song song vai tu C

=>Z~ = 2000
- —4

:>E = ]!n

Cau24:C

Dién 4p 2 dAu R cung pha véi 2 diu doan mach =>Cong husng = €' = 107 H2nF
3 f_'_' _ -
Khids P = % = 4001

Céau 25:B ’

€' = C,cong suat mach dat cuc dai =>cong huong = ur = U

Céu 26: C o ’ ’

Mach dang & trang thai cong hudng nén khi thay doi tan s6 Tong tré mach chac chan s€ ting
Cau27: A

de dong dién trong mach dat cuc dai thi ta phai mac dién dung C2 song song vdi Cl

('_"2 = Z-].Ar' - (_"] = %.I_IF

Céau28: B

—Tang f tir gia tri 50 Hz thi cong suat tiéu thu ctia mach tang dén gia tri cuc dai (f=fo) roi giam

Cau 29: A

Khi dang cong hudng thi i ciing pha véi u, Z = Zc, Khi giam tan s6 cua dién ap thi Z, giam, Zc ting — u s& tré
pha hon 1

— 1sém pha honu

Cau 30: C
Khi xay ra cong hudng ZI=Zc
V& gian do, ta thay

g — 2L
tang g = T‘I

; — —Z¢
fl’n’!i‘i,..,_ujrj = T_f

A (1 — I (1 — A il
vuéng pha = ¥AM — ¥MB = 3 = ¥YaM = ¥MB T3
Thay vao biéu thikc trén
= fang gy = cot g = R]Rg = Z;‘Zt' = Rg =ZL
-]

- = —f'- — u T r — 5
Cong sustmach AB ¥ = R = £BR > Ryn +1) = 85

: — U*Ry _ _ U* _ gp
‘F—’_.I.sr.lrj — ﬁ*—i+zl.-'_ T Raln+l) — SL]

Ciong suat doan BM

Group: https://www.facebook.com/groups/tailieutieuhocvathcs/



https://www.facebook.com/groups/tailieutieuhocvathcs/

