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Bai tAp cOng suit tidu thu dién nang trén mach dién xoay chiéu- Pé 2 —Vat ly 12
Cau 1. Cho mo6t doan mach dién gé)m mdt cudn day co6 dién trd thudnr=5 Q va do tw cam L = (35/1).10% H,
méc ndi tiép voi dién tré thudn R = 30 Q. Dit vao hai dau doan mach mét dién ap xoay chiéu u =70 \/5
cos100xt V. Cong suét tiéu thu cua doan mach 1a:
A.35\V2 W
B.70 W
C.60 W
D.30\2 W
Cau 2. bit dién 4p u = 100cos(wt + n/6) V vao hai dau doan mach c6 dién trd thuan, cudén cam thuan va tu
dién mic ndi tiép thi dong dién qua mach la i = 2cos(wt + /3) A. Cong sut tiéu thu ctua doan mach 1a:
A. 1003 W
B.50 W
C.503 W
D. 100 W
Céu 3. Cho mach dién khong phanh nhanh RLC. Biét L = 1/n H; C = 1000/4x pF.Dit vao hai diu doan mach
mot hiéu dién thé u =75 \/5 cos100xnt V. Biét cong suét trén toan mach 1a P =45 W, tim gia tri cua dién tro R.
A.R=45Q

B.R=60Q
C.R=80Q
D. A hoac C

Cau 4. Doan mach gSm R méc ndi tiép cudn thuan cam L = 3/10% H vao hiéu dién thé xoay chiéu ¢6 U =100
V, =50 Hz. Biét cong suét tiéu thu ctiia doan mach 1a P = 100 W, tim gia tri cuia R.

A.10Q

B. 90 Q

C.50Q

D. Ca A va B déu dung.

Cau 5. Cho mach xoay chiéu RLC ndi tiép cudn day thuan cam, R thay ddi duge. Khi dién ap dat vao mach u
= 100\/5 cos100nt V, L =1,4/n H, C=10"/2n F. Cong suét ctia mach 12 80 W thi R ¢6 gia tri:

A. 45 Q hoac 28,8 Q

B. 80 Q hoac 28,8 Q

C. 45 Q hoac 80 Q

D. 80 Q

Cau 6. Cho mot doan mach gSm dién tro Ry = 30 Q mic ndi tiép vo1 cudn day co dién tré Ro =10 Q va do tu

cam L =0,3/x H. Khi dit vao hai dau doan mach nay di¢n ap u = 100 JE cos100xt V, cudn day s€ ti€u thy cong

sudt:
A.P=160 W
B.P=120 W
C.P=0W
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D.P=40W

CAu 7. Mach RLC khi méc vao mang xoay chiéu c6 U =200V, f =50 Hz thi nhiét lugng tod ra trong 10 s 1a
2000 J. Biét co hai gia trj cta tu thoa man diéu kién trén 1a C = C; = 25/x (uF) va C = C2 = 50/n (uF). Rva L
c6 gia tri la:

A. 100 Qva3/m H

B.300Qval/mH

C.100Qval/n H

D. 300 Qva 3/t H

Cau 8. Mot doan mach nbi tiép gém mot cudn day va moét tu dién. Hi¢u dién thé hiéu dung hai dau doan
mach, hai diu cudn day, hai dau tu dién déu bang nhau. Tim hé s6 cong suit cos ¢ ciia mach.

A. 0,5

B. 32
C.\2n

D. 1/4

Cau 9. Cho doan mach xoay chiéu khong phan nhanh RLC cudn cam c6 r # 0; méc theo tht tu AF chia dién
tréd R, FD chtra cudn day 1a DB chura tu dién uas = 175V2coswt V;Uar=25V; Ump=25V;Upg=175 V. Hé
s6 cong sut cia mach 13 :

A. 24/25

B. 7/25

C.1/7

D. 1/25

Cau 10. Dit mot dién ap xoay chiéu 100V — 50Hz vao hai ddu mot cudn day co6 dién tro r = 10Q thi dong dién
chay qua cudn day léch pha n/3 so véi dién ap d6. Cong suét tiéu thu dién cia cudn day la:

A. 600 W

B. 500 W

C.250 W

D. 125 W

Cau 11. Mot mach dién xoay chiéu AB gém dién tré' R méc ndi tiép véi cudn day. Biét dién ap hiéu dung hai
dau R 1a U, hai diu cudn day la U\2 va hai diu doan mach AB 1a Uv3. Cong suit tiéu thu cua doan mach
bang :

A.U?R

B. 3U*/R

C.2U%R

D. UR/2

Cau 12. it hiéu dién thé xoay chiéu u =120 \/5 cos(100xt + /3) V vao hai dau doan mach g6m mot cudn
day thuan cam L, mot dién trd R va mot tu dién C = 10*/n F méc ndi tiép. Biét hiéu dién thé hiéu dung trén
cudn day L va trén tu dién C br:ing nhau va bﬁng mot ntra trén dién tro R. Cong suét tiéu thu trén doan mach dé
béng:

A. 144 W

B. 240 W

C.72W
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D. 100 W

Cau 13. Mic nbi tiép mot bong den soi dbt va mot tu dién vao mang dién xoay chiéu thi dén sang binh
thuong. Néu mic thém mét tu dién ndi tiép vo1i tu dién ¢ mach trén thi

A. dén sang kém hon trudc.

B. dén sang hon trudc.

C. den sang hon hoac kém sang hon tuy thude vao dién dung cua tu dién do méc thém.

D. d6 sang cua dén khong thay doi.

Cau 14. Poan mach dién gém cudn day méc ndi tiép voi tu dién. DO I¢ch pha gitra hiéu dién thé gitra hai dau
cudn day, Ug va dong dién 1a /6. Goi hiéu dién thé giira hai dau tu dién 1a Uc, ta c¢6 Uc = Uq. Hé s6 cong suét
ctia mach dién bang

A.0,5.

B. 0,707.

C. 0,87.

D. 0,25.

Céu 15. Mach dién RLC nhu hinh v& dit dudi dién ap xoay chiéu 6n dinh. Khi K ngét, dién ap hai ddu mach
tré pha 45° so v&i cuong d6 dong dién qua mach. Ti s cong sudt toa nhiét trén mach trudc va sau khi dong

R - ‘E‘c}ﬁﬁﬁb”

A B
khoa K bang 2. Cam khang Zp c6 gia tri bang may lan dién tré thuan R? K
A3
B. 0,5
C.1
D.2
Cau 16. Ki hiéu T, T lan luot 13 chu ky bién ddi cua dong dién xoay chiéu va ciia cong suat toa nhiét tirc thoi
cta dong dién d6. Ta c6 mdi quan hé:
A. T1 <T»
B. T =T»
C.T1=2T2
D.T;=4T»
Cau 17. Mot doan mach AB gém hai doan mach AM va MB mic ndi tiép. Poan mach AM gé)m tu dién méc
ndi tiép véi dién tro thudn R = 50 Q, doan mach MB chi c6 mot cudn day. Dit dién ap u = 200+/2 cos100xt V
vao hai diu doan mach AB thi théy dién ap tuc thoi cua doan AM va MB Iéch pha nhau 2n/3 va cac di¢n ap
hi¢u dung Uam = Ums = 2Ur. Cong suét tiéu thu cua doan mach AB 1a
A. 400 W.
B. 800 W.
C.200 W.
D. 100 W.
Cau 18. Cho mach dién gdm 1 bong dén ddy toc méc ndi tiép voi 1 dong co xoay chiéu 1 pha. Biét cac gia tri
dinh mtrc ctia dén 1a 120 V - 330 W, dién ap dinh murc ctia dong co 1a 220 V. Khi dat vao 2 dau doan mach 1
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dién 4p xoay chiéu c6 gia tri hidu dung 332 V thi ca dén va dong co déu hoat dong diing cong suét dinh muc.
Cong suat dinh mirc cta dong co 1a

A. 605,5W.

B. 5434 W.

C.485,8 W.

D. 583,4 W.

Céu 19. Cho mach dién gom R, L, C mic ndi tiép. Biét L = 1/x H; C = 250/ uF, dién ap hiéu dung hai ddu
doan mach U =225V, cong suét tiéu thu cia mach P =405 W, tin s dong di¢n 1a 50 Hz. H¢ ) cong suét cia
mach c6 nhirng gia tri nao

A. cosp = 0,6 hodc cosp = 0,8

B. cosp =0,75
C. cosp = 0,45 hoac cos¢ = 0,65
D. cosp = 0,4

Cau 20. Chon cau dung. Cho doan mach RLC nhu hinh v€ (Hinh 3.5). R =100 Q, cudn day thuan cam c6 do

tur cam L =2/n H va tu dién c6 dién dung C = 10*/x F. Biéu thirc hiéu dién thé tirc thoi gitta hai diém A va N
R L [

R T s L

.. Hinh 3.5

1a: uan = 200c0s100xt V. Cong suat ti€u thu trong doan mach la:

A. 100 W

B. 79 W

C.40 W

D.50 W

Cau 21. Cho doan mach AB gé)m hai doan mach AM ndi tiép MB. DBoan mach AM gém dién tré R ndi tiép

voi tu dién co6 dién dung C, doan mach MB ¢6 cudn cam c6 do tu cam L va dién tr¢ r. Bat vao AB mot dién ap

xoay chiéu u = U2 cos ot V. BiétR=r=+/LC ; dién ap hiéu dung giita hai dau MB 16n gip n = V3 dién ap

hai ddu AM. Hé sb cong suét ctia doan mach c6 gid tri la :

A. 0,887

B. 0755

C. 0,866

D. 0,975

Céu 22. Mach dién gdbm dién tré' R méc ndi tiép véi tu dién co dién dung C = 107/6x (F). Dit vao hai dau

doan mach mot dién ap xoay chiéu co tan s 50 Hz va gia tri hi¢u dung 200 V. bpé cong suét tiéu thu dién cua

doan mach 1a 200 W thi gia tri cua dién tro R 1a :

A. 80Q hay 120Q

B. 20Q hay 180Q2

C. 50Q hay 150Q

D. 60Q2 hay 140Q

Céu 23. bat dién ap xoay chiéu u = 220 V2 cos100mt V (t tinh bang gidy) vao hai ddu doan mach gdm dién trd

R =50 Q, cudn cam thuan L = 1/x H va tu dién C = 2.10*/n F méc nbi tiép. Trong mdt chu ky, khodng thoi

gian di¢n ap hai dau doan mach thuc hién cong am la :

A. 12,5 ms
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B. 5 ms

C. 17,5 ms

D. 15 ms

Céu 24. Cho mach R, L, C mic ndi tiép uas = 170cos100xt(V). Hé sé cong suét ciia toan mach 13 cosgi = 0,6
va hé s6 cong suét cua doan mach AN 1a cos@2 = 0,8; cudn day thuan cam. Pién ap hi¢u dung Uan 1a :

R L y C

A T+ —{ =P
®

A. Uan =96 (V)

B. Uan =72 (V)

C. Uan=90 (V)

D. Uan =150 (V)

Ciu 25. Dit dién 4p uas = 200~/2 cos( 100xt ) V vao hai ddu doan mach RLC néi tiép. L, R khong ddi va C =
100/x pF. Po dién ap hiéu dung trén hai ddu mdi phan tir thi thdy Uc = Ur = Ur/2. Cong sut tiéu thu cta doan
mach la:

A. 100 W

B. 200 W.

C.120 W.

D. 250 W.

CAu 26. Mot doan mach ndi tiép AB theo thir tu gém dién tré thuan R, cudn thuan cam c6 do tu cam L va tu
dién c6 dién dung C, N 1a diém néi giita cudn cam va tu dién. Biét uas = 100~/2 cos(100xt ) V, hé sb cong
suit ctia toan mach 13 cos; = 0,6; ctia doan AN 1a cosga = 0,8. Biéu thirc dién ap diing?

A. Ur = 602 cos(100xt - 531/180) V

B. Uc = 1252 cos(100xt - 371/180) V

C. Uan = 125+/2 cos(100xt + 7/2) V

D. UL = 752 cos(100xt + 1437/180) V.

Cau 27. Dat dién 4p xoay chiéu 6n dinh vao hai ddu doan mach AB ndi tiép gém dién tr& R, cuon day va tu C.
Khi d6 doan mach AB tiéu thu cong sudt 320W va c6 hé s6 cong suat 1a 0,8. Néu ndi tat tu C thi dién ap hai
dau dién tro R va dién ap hai dau cudn day co cing gia tri hiéu dung nhung léch pha nhau 7/3, cong suét tidu
thu cua mach luc nay 1a :

A.75 W

B.375 W

C.90 W

D. 180 W

Cau 28. Cho doan mach nbi tiép theo thir tu gém dién tré R, tu dién c6 dién dung C va cudn day c6 do tu cam
L, dién tré r. Biét L = CR? = Cr%. bat vao doan mach dién ap xoay chiéu U = U\/E coswt V thi dién &p hi¢u
dung cua doan mach RC gép \/g lan dién ap hi¢u dung hai dau cudn day. H¢ sb cong suét cuia doan mach 1a
A. 0,866

B. 0,657
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C. 0,785

D. 0,5

Cau 29. Mot doan mach xoay chiéu gé)m cudn day mic ndi tiép v6i tu dién. Khi cho dong dién xoay chiéu co
cuong d6 hiéu dung 2 A chay qua cudn day thi dién 4p giira hai dau cudn day va hai dau tu dién co cung gia tri
hi¢u dung nhung Iéch pha nhau 2x/3. Cong suét tiéu thu trén doan mach bﬁng 347 W. Di¢n ap hi¢u dung gitra
hai diu doan mach béng :

A.200V

B. 100V

C.347V

D.173,5V

Cau 30. Doan mach AB gém doan mach AN ndi tiép vo1 doan mach NB. Poan mach AN gém cudn cam
thuan c6 d6 tw cam L= 1/2x H va dién tré thuan R; =50 Q méc ndi tiép. Poan mach NB gém tu dién co6 dién
dung C va dién tro thuan Rz méc ndi tiép. Dit vao hai dau AB mét dién ap xoay chiéu co gia tri hiéu dyng va
tan s6 khong ddi thi dién 4p tirc thoi ¢ hai ddu doan mach AN va NB 1an luot 13 Uan = 200cos(100xt + 1/6) V
va Uxg = 100/6 cos(100mt - 57/12) V. Hé s6 cong suit ctia mach ¢ gid tri x4p xi:

A. 0,97

B. 0,87

C.0,71

D. 0,92
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