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Bai tAp cOng suit tidu thu dién nang trén mach dién xoay chiéu- Pé 1 —Vat ly 12

Cau 1. Dit dién ap u = 200cos100xt (V) vao hai dau doan mach gdm mét cudn ddy thudn cam L = 1/x H mic
ndi tiép véi dién trg R = 100 Q thi cong suét tiéu thu cta doan mach 1a:

A.50 W

B. 100 W

C.150 W

D.250 W

Cau 2. Mot mach dién xoay chiéu RLC khong phan nhanh, trong d6 R = 50 Q. bt vao hai dau doan mach
mot di¢n ap xoay chiéu 6n dinh c6 dién 4p hiéu dung U = 120 V thi i 1éch pha v&i u mét goc 60°. Cong suét
cua mach la:

A.36 W

B.72 W

C.144 W

D. 288 W

Cau 3. bt dién ap u=100 \/5 cos100xt (V) vao hai dau doan mach RLC khong phan nhanh, voi C, R c6 do
16n khong d6i va L = 1/z H. Khi d6 dién ap hiéu dung gitra hai ddu mdi phéan tir R, L va C ¢6 d6 16n nhu nhau.
Cong suét tiéu thu cua doan mach 1a:

A.350 W

B. 100 W

C.200 W

D.250 W

Céu 4. Mot dién tré 80 Q ghép ndi tiép voi mot cudn ddy thuan cam co d6 tu cam 3/(57) H. Cuong d6 dong
dién chay qua mach c6 biéu thirc: i =2 V2 cos(100xt - 1/3) (A)thi hé sé cong sudt va cong suit tiéu thy trén
mach la:

A.k=0,8 va 640 W

B.k=0,8va320 W

C.k=0,5va400 W

D.k=0,8 va 160 W

Cau 5. Cho mach di¢n khong phan nhanh RLC: R = 50 Q, cudn day thuan cam co6 L = 1/n H, tu dién c6 C=
10%/(15m ) uF. Biéu thirc hiéu dién thé hai ¢iu mach 1a: u=200cos(100xt + 7/4) V thi hé s6 cong suit va cong
suét tiéu thu trén toan mach la:

A.k=~/2/2va200 W

B. k=2 /2 va400 W
C.k=0,5va200 W

D.k=+2/2va100 W

Cau 6. Cho cudn day thudn cam c6 do tu cam 3+/3 /(10m) H ;méic néi tiép véi mot dién trd 30 Q . Hiéu dién
thé hai diu mach u=12 \/5 cos2fnt V, f thay ddi duogc. Khi = 50Hz thi cong suét tiéu thi trén mach 1a:

A 12W

B.12W
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C.120W

D.6 W

Cau 7. Mach dién gém dién trd R, cudn cam thuan L va tu dién C méc nbi tiép. bién 4p ¢ hai dau mach u=50
/2 cos100xt V. Dién 4p hidu dung & hai ddu cudn cdm 1a UL = 30 V va hai dAu tu dién 1a Uc = 60 V. Hé sb
cong suat cia mach bang:

A. cosp =3/5
B. cosp = 6/5
C. cosp=5/6
D. cosp =4/5

Cau 8. Mot doan mach xoay chiéu RLC c6 tan sd dong dién 1a 50 Hz. Cong sut toa nhiét tire thoi trén doan
mach bién d6i tuan hoan theo thoi gian vé6i tin s6 bang

A. 25 Hz.

B. 50 Hz.

C. 100 Hz.

D. 200 Hz.

Cau 9. Mic doan mach gém cudn day thuan cam nbi tiép véi mot dién tro vao ngudn xoay chiéu thi hé s6
cong suét cia mach béng 0,5. Néu giam dd tu cam cua cudn day di 3 1an thi khi do, hé s6 cong suét ctia mach
s& bang:

A. 0,4

B. 0,866

C.1

D. 0,6

Cau 10. Quat tran trén 16p hoc c6 dién trd R mic vao 6 cam dién dién ap hiéu dung U, khi quat quay dong
dién chay qua quat c6 cuong do hiéu dung I va léch pha ¢ so véi dién ap nguén . Bién nang quat ti€u thy,
duoc tinh theo biéu thic nao?

A. UlIt

B. Ulcoso

C. PRt

D. Ulcoso.t

Céu 11. Hiéu dién thé giira hai ddu doan mach xoay chiéu la u=160 V2 cos(100mxt + 7/6) (V);va cuong do

dong dién chay trong mach la i=2 J2 cos(100mt - 1/6) (A). Cong suét tiéu thu trong mach 14 bao nhiéu?

A. 160 W

B. 280 W

C.320W

D. 640 W

Cau 12. Mot doan mach xoay chiéu gé)m mot dién tré mac ndi tiép voi mot tu dién . PBi¢n nang tiéu thu trong
3 gio & doan mach 14 0,15 kWh. Biét dién ap hiéu dung giita hai diu doan mach va hai ban tu 1an lugt 1a 50 V
va 30 V. Cong suét tiéu thu cua doan mach va gia tri cua dién trd la

A. 50 Wva 64 Q

B.75Wva32Q

C.50Wxa320
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D. 150 Wva 32 Q

Céu 13. Mot mach dién xoay chidu RLC ¢6 dién tro thudn R = 110 Q duoc méc vao dién dp u=220~/2
cos(100xt + m/2) (V). Khi hé s6 cong suat ciia mach 16n nhat thi mach s& tiéu thu cong suit bang:

A. 115W.

B. 220 W.

C. 880 W.

D. 440 W.

Cau 14. Mach dién xoay chiéu tan sb 50 Hz gém dién tré R = 50 Q mic ndi tiép v6i cudn day cd dién trd
thuan r , 6 tu cam L . Biét dién ap hiéu dung hai dau doan mach U =200 V ; trén dién tro' 1a Ur = 100 V ;
trén cudn day Ugq= 100 \/5 V. Hésd cong suét ctia mach dién va dién tro r ctia cudn day la:

A.3/4;25Q

B. 1/2;30 Q

C.3/4;50 Q

D.1/2;15Q

Céu 15. Mot mach dién xoay chiéu gdm cé R, C, L mic ndi tiép: C = 10%/(3n) F, cudn ddy 1y tudng co do ty
cam L =1/x H. Nguén dién xoay chiéu d3t vao hai diu ctia mach dién c6 hiéu dién thé cuc dai Up =200 V, tan
sb6 =50 Hz. Biét cuong do dong dién tuc thoi chay trong mach sém pha m/6 so véi hi¢u dién thé tirc thoi &
hai dau doan mach. Cong suét tiéu thu dién ctia mach dién nay la:

A. 103 W

B. 12,543 W

C.25\3 W

D.37,5V3 W

Cau 16. Cho doan mach xoay chiéu khong phan nhanh RLC c6 R thay doi dwoc. Hiéu dién thé giita hai dau
doan mach u = Ugcos100xt (V), C = 10%/(2x) (F), L = 0,8/ (H). Dé cong suat tiéu thu ctia mach cuc dai thi
gia tri ctia R bang :

A. 120 Q.

B. 50 Q.

C. 100 Q.

D. 200 Q.

Cau 17. Poan mach xoay chiéu RLC ndi tiép. Cac gi4 tri R, L, C khong d6i va mach dang c6 tinh cam khang,
néu tang tin sb ctia ngudn dién ap thi

A. cong suét tiéu thy cua mach giam.

B. c6 thé xay ra hién tuong cong hudng.

C. cong suat tiéu thy ctia mach ting.

D. ban diu cong suit cua mach ting, sau d6 giam.

Céu 18. Mach dién R, L, C méc nbi tiép. L = 0,6/x H, C = 10/ F, f = 50Hz. Hiéu dién thé hiéu dung hai dau
doan mach U = 80 V. Néu cong suat tiéu thy ctia mach 14 80 W thi gia tri dién tré' R 1a:

A.30Q

B. 80 Q

C.20Q
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D. 40 Q

Céu 19. Cong suat tirc thoi cua dong dién xoay chiéu

A. lu6n bién thién ciing pha, cing tan sb voi dong dién.

B. 1udn 13 hang sd.

C. ludn bién thién véi tan s6 bang 2 1an tan sé cua dong dién.

D. c6 gia trj trung binh bién thién theo thoi gian.

Cau 20. Cho doan mach AB gém hai doan mach AM ndi tiép MB. Boan mach AM g6m dién tré R ndi tiép
voi tu dién co6 dién dung C, doan mach MB c¢6 cudn cam c6 do tu cam L va dién tr¢ r. Bat vao AB mot dién ap
xoay chidu u = U 2 cosot (V). Biét R = r = V(L/C); dién ap hiéu dung giita hai ddu MB 16n gip n = +/3 dién
ap hai dau AM. Heé s6 cong suét cua doan mach c6 giatrila:

A. 0,887

B. 0,755

C. 0,866

D. 0,975

Cau 21. batdién apu = U2 cos100mt (V) vao hai ¢au mach RLC néi tiép, cudn ddy thuin cam. Khi mac
ampe ké co dién tré rat nho vao hai dau cudn day thi ampe ké chi 1(A), khi d6 hé sé cong suat ctia mach 1a
0,8. Thay ampe ké bang von ké c6 dién tré vo ciing 16n thi né chi 200 (V) va hé sb cong suit cuia mach khi do
1a 0,6. Gia tri R va U la:

A. 28 Q; 120 (V)

B. 128 Q; 160 (V)

C.12Q;220 (V)

D. 128 Q; 220 (V)

Cau 22. Cho doan mach dién AB gém hai doan mach AM va MB mic nbi tiép nhau. BPoan AM gém mot dién
tré thudn Ry méc ndi tiép voi tu dién co6 dién dung C, doan mach MB gém mét dién trd thuan R> mic ndi tiép
v&i mot cudn cam thuan co do tu cam L. Pat dién ap xoay chiéu c6 tan sb f= 1/2n \/ﬁ ); va co gia tri hi¢u
dung luén khong ddi vao doan mach AB. Khi d6 doan mach AB tiéu thu cong suat P;. Néu ndi tit hai dau
cudn cam thi dién ap hai ddu mach AM va MB ¢6 cung gia tri hi¢u dung nhung 1éch pha nhau n/3, cong suét
tiéu thy ctia doan mach AB trong truong hop nay bang 180 W. Gia tri cua Py 1a

A.360 W.

B. 320 W.

C. 1080 W.

D. 240 W.

Cau 23. Mot doan mach xoay chiéu g@)m cudn day co6 dién tro thuan R, do tu cam L ndi tiép vo1 mot tu dién
c6 dién dung C dat dudi dién ap xoay chiéu co gia tri hiéu dung n dinh. Cuong d6 dong dién qua mach la i; =
3cos100mt A. Néu tu C bi ndi tét thi cuong d6 dong dién qua mach 13 i = 3cos(100xt + /3) A. Hé s6 cong
sut trong hai truong hop trén 1an luot 1a:

A. cos@1 =1, cospr=1/2

B. cos@i = cosgz = 32

C. cosqi = cosp = 3/4

D. cos@i1 = cospz =1/2
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Céu 24. Mot doan mach gdm cuén day néi tiép véi tu dién rdi méc vao dién 4p tire thoi u = 150~/2 cos100nt
(V). Biét dién ap hiéu dung hai ddu cudn ddy 1a Urr =200 V va hai dau tu dién 12 Uc=250 V. Hé sb cong suit
cua mach la:

A. 0,6

B. 0,707

C.0,8

D. 0,866

Cau 25. Cho mach dién xoay chiéu AB gém doan mach AM ndi tiép vo1 doan mach MB. Poan mach AM
gé)m dién tré thuan Ry ndi tiép v6i cudn thuan cam c6 do tu cam L, doan mach MB g@)m dién trd thuan Rz ndi
tiép voi tu dién ¢ dién dung C (R; = R, = 100 Q). Dit vao hai ddu doan mach AB dién 4p u = 100 /2 cosot
(V). Khi méc ampe ké c6 dién tré khong dang ké vao hai dau doan mach MB thi ampe ké chi 212 (A). Khi
méc vao hai dau doan mach MB mot von ké dién tré rt 16n thi hé $6 cong suét cua mach dat gia tri cuc dai.
S6 chi cua von ké 1a :

A. 100V

B.50/2 V

C. 1002V

D.50V

Cau 26. Ddi véi cac dung cu tiéu thu di€n nhu quat, tu lanh, dong co di€n voi cong suét va dién ap dinh muc

P va U, néu nang cao h¢ ) cong suét thi lam cho:

A. Cuong d6 dong dién hi¢u dung tang.

B. Cong suét tiéu thu dién hitu ich ting.

C. Cong suit tiéu thu P giam.

D. Cong suét toa nhiét ting

Ciu 27. Mach dién nhu hinh v&. Hiéu dién thé hai diu A va B én dinh c6 bidu thirc u = 100+/2 cos100xt (V).

Cudn cam ¢6 do tu cam L = 2,5/z H, dién tré thudn Ro = R = 100 Q, tu dién c6 dién dung Cop. Nguoi ta do

duoc hé s cong suét cua mach 1a cosp = 0,8. Biét hiéu dién thé gitra hai dau doan mach sém pha hon cuong
& — [ F+H—=pmr———E&E

R LBy C
do dong dién qua mach. Gia tri cua Co l1a bao nhiéu

A.Co=10%(3m) F

B.Co=10%nF
C.Co=10*(2n) F
D.Co=103/nF

Cau 28. Dat dién ap vao hai dau mach gém mot cudn day ndi tiép v6i tu C, khi d6 dién ap hai dau cudn day
1é€ch pha /3 so voi dong dién va dién ap hi€u dung trén tu béng \/5 lan dién ap hiéu dung hai dau cudn day.
Phat biéu nao sau 1a ding:

A. Pha ¢ ctia dién ap hai dau mach 1a —n/3

B. Dién 4p hai ddu cudn day nhanh pha 120° so véi dién ap hai diu mach

C.Hé sb cong suét ctia mach bﬁng 0,87

D. Pién ap hiéu dung hai dau mach bang dién ap hiéu dung hai dau dién tré
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Cau 29. Doan mach g@)m mot cudn day khong thuan cam ndi tiép tu C duge mic vao dién ap xoay chiéu 6n
dinh thi cuong do dong dién qua mach 1a i1 = 3cos100 nt (A), hé $6 cong suét 14 m. Néu tu C bi ndi tat thi
cuong do dong dién qua mach 1a i2 = 3cos(100 it — /3) (A), hé $6 cong suét 1a n. Ti s6 m/n 1a:

A3
B. 1/\3

C.1

D. 0,5

Cau 30. Cho doan mach xoay chiéu RLC méc ndi tiép, cudn day thuan cam, tu dién c6 dién dung thay ddi
duoc. Dat vao hai dau doan mach dién ap xoay chiéu c6 gia tri hi¢u dung va tan sb khong ddi. Khi C = C; thi
cong sut tiéu thu ctia mach dat cuc dai Pmax = 400 W. Khi C = C; thi hé s cong sut ciia mach 1a +/3 /2 va
cong suét tiéu thu cia mach khi do 1a

A.200 W

B. 1003 W

C.100 W

D. 300 W
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