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UC trong bai toan cuc tri cia mach RLC khi C bién thién

Cau 1. Cho doan mach khong phan nhanh RLC, R = 50 Q cudn day c6 di¢n tré trongr=10 Q, L= 0,8/ H,
tu dién c6 dién dung thay déi dugc. Hidu dién thé hai diu mach dién c6 bidu thirc u = 220+/2 cos(100xt - 7/6)
V. Thay d6i dién dung cta tu dé hi¢u dién thé hiéu dung hai dau ban tu dat gia tri cuc dai thi dién dung cua ty
sé€ la:

A. C=80/n uF

B.C=8/n uF

C.C=10/(125m) uF

D. C =89,9/n uF

Cau 2. Cho doan mach khong phan nhanh RLC, R = 60 Q cudn day thuan cam c6 L = 0,8/x H, tu dién c6 dién
dung thay déi dugc. Hidu dién thé hai ddu mach dién c6 bidu thirc u = 220+/2 cos(100xt + n/6) V. Thay ddi
dién dung cua tu dé hiéu dién thé hiéu dung hai dau ban tu dat gia tri cuc dai thi dién dung cta tu va gia tri cuc
dai do sé la:

A. C=8/m uF va Ucmax = 366,7 V

B. C = 10/(1257) uF va Ucmax = 518,5V

C. C =80/m uF va Ucmax = 518,5V

D. C = 80/n uF va Ucmax= 366,7 V

Cau 3. Cho mach xoay chiéu RLC ndi tiép cudn day thuan cam, C thay ddi duge. Khi dién ap dat vao mach u
= 120+/2 cos100xt (V). Khi C = C; thi dién 4p dit vao hai dAu tu la cuc dai va bang 200 V. Khi d6 cong suit
mach 13 38,4 W. Gia tri ctia R, L, C; lan luot la:

A.240 Q, 3.2/n H, 10%/(5n) F

B.320 Q, 2,4/t H, 10%n F

C.240 Q, 3,2/ H, 1075/(57) F

D.320Q,2.4/n H, 10%/(5n) F

Cau 4. Mot doan mach dién gém dién tro thuan R, cudn day thuan cam L va tu dién C méc ndi tiép. Pat vao
hai d4u doan mach d6 mot dién dp u = U~/2 sinwt lam thay ddi dién dung tu dién thi thay dién ap hiéu dung
gitta hai ban tu dat cuc dai béng 2U. Quan h¢ gilra cam khang 71 va dién tro thuan R 1a:

A.7Z1, =R

B.ZL= 3R
C.ZLZIU\/§
D.Z. =3R

Cau 5. Mach dién xoay chiéu gém cudn day co dién trd 10 Q, c6 cam khéang 1a 50 Q va tu dién méc ndi tiép.
bi¢n ap gitra hai dau doan mach c6 bién do va tan sb khong ddi. Thay ddi dién dung cua tu sao cho di¢n ap
hi€u dung gitra hai ban tu dat gia tri cuc dai, lic d6 dung khang béng:

A.10Q

B. 50 Q

C.52Q

D. 60 Q
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Cau 6. Cho mach dién nhu hinh vé. o

Cuon day co dién tro thuan R = 100 Q va do tw cam L = \/g /m H. Biét dién ap uag =100 \/5 cos100mt V. Vi
gia tri nao cua C thi s6 chi ciia von ké co gia tri 16n nhat? Gia tri 16n nhat d6 bang bao nhiéu?

A.C = (¥3/1).10* F; Ucmax = 220 V.

B. C = (+/3 /41).10 F; Ucmax = 180 V.

C. C = (V3 /41).10* F; Ucmax = 200 V.

D. C = (4~/3/1).10* F; Ucmax = 120 V.

Cau 7. Mach dién xoay chiéu gém cudn day c6 do ty cam L, dién tré r va tu dién C méc ndi tiép. bat vao hai
dAu doan mach mét dién &p u = 30~/2 cosxt V. Didu chinh C dé dién 4p giita hai ban tu dat gia tri cuc dai va
bang 50 V. Pién ap hiéu dung giira hai ddu cudn day khi d6 c6 gia tri 1a

A.20V

B.30V

C.40V

D.50V

Cau 8. bit dién &p xoay chiéu ¢6 tan s 50 Hz vao hai dau doan mach méc ndi tiép gém dién tré thuan 30 Q,
cudn cam thuan ¢6 do tu cam 0,4/m H va tu dién co6 dién dung thay ddi duoc. Diéu chinh dién dung cua ty di¢n
dé dién 4p hiéu dung giita hai dau tu dién dat gia tri cuc dai thi dung khang cia tu 1a

A. 62,5 Q.

B. 50 Q.

C. 100 Q.

D. 31,25 Q.

CAu 9. Mach dién RLC mic ndi tiép. Dién 4p xoay chiéu dat vao hai dau doan mach c6 gia tri hiéu dung U.
Khi thay dbi C thi thAy dién 4p hiéu dyng gitra hai ban tu dién dat gia trj cuc dai Ucmax = /3 U. Mdi quan hé
gitta cam khang Z; ctia cudn day thuan cam va dién tro R 1a

A.ZL= 2R
B. Z. =2R.

C.ZL=R/3.
D.Z. = 3R

~. R L C
Ar(a _@'W@—a B
Cau 10. Cho mach dién nhu hinh vé:
Biét u = 120+/2 cos(100xt) V, R = 50 Q, L = 1/2x H, dién dung C thay ddi duoc, Ra = 0, Ry = 0. Gi tri ctia C
dé s6 chi caa von ké 16n nhit 1a:
A.4,5.10%F.
B. 0,45.10*F.
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C. (1/m).10*F.

D. (V2 /n).10* F.

Céu 11. Cho doan mach RLC ndi tiép. Trong d6 R = 50Q; cudn day thuan cam L = V3 /(2m) H; tu C ¢6 dién
dung thay ddi duoc; dién ap dat vao mach c6 Uo= 240 \/5 V va tan sb =50 Hz. Khi diéu chinh dién dung C
thi c6 mdt gia tri cuc dai ciia dién ap hi€u dung gitra hai ban tu bang :

A. 120 V.

B.240 V.
C.480 V.

D. 1202 V.

Cau 12. Dit dién ap xoay chiéu u = U2 cos(ot) V vao hai dau doan mach RLC khong phan nhanh. Khi thay
dbi dién dung C thay dién 4p hiéu dung Uc giam. Gia trj Uc lic chwa thay d6i C ¢6 thé tinh theo biéu thuc la:

2 2
R+UL

A.U. =
B.U, =

‘+Z;
C.U = Y""7
D. U, =

N
UJR +2}
UJR +2}

2 2
+Z;

2U,
UR
ZL
2Z,
Cau 13. bat dién ap xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung U =100 \/5 V vao 2 dau doan mach gém cudn day co
dién tro thuan ndi tiép véi tu C o dién dung thay doi dugc. Cho C thay d6i dén khi dién ap hiéu dung 2 dau tu
dién dat cuc dai Ucmax thi di€n &p hiéu dung hai dau cudn day 1a Uca = 100 V. Gia tri Ucmax béng
A. 100 V.
B. 200 V.
C.300 V.
D. 150 V.
Cau 14. bat dién 4p u = Upcoswt vao hai dau doan mach mac nbi tiép gém dién tré' R, cudn cam thuan c6 do
tu cam L va tu dién c6 dién dung C thay d6i duoc. Khi thay d6i dién dung C cua tu dién thi dién ap giita hai
ban tu :
UR* +Z;

V2R

UNR +Z]

:

AU, =

:

B. U<
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2 2
D. U, < VR +Z,
V2R

Cau 15. Cho doan mach dién AB gém doan AE chtra cudn day c6 dién tré va doan EB chura tu dién C méc nbi
tiép. Dién 4p hai ddu mach 13 uap = 60~/2 cos(100xt - 7/6) V. Diéu chinh gi4 tri dién dung C = Co d& dién ap
hai d4u tu dién dat gia tri cuc dai va bang 100V. Biéu thtrc dién ap hai dau cudn day la

A. uag = 80 cos(100xtt - n/3)V.

B. uag = 60 cos(100xt + n/3)V.

C. uae = 80+/2 cos(100mt + 7/3) V.

D. uar = 80 cos(100mt + 1/4) V.

Cau 16. Mach dién xoay chiéu gé)m cudn day c6 do tu cam L va dién tro thuan R, méc nbi tiép voi tu dién co
dién dung C c6 thé thay doi gia tri. Hiéu dién thé hai ddu mach dién c6 gia tri hiéu dung 200 V, tan s6 khong
d6i. Piéu chinh C dé hiéu dién thé trén hai ban tu dat gié tri cuc dai Ucmax = 250 V. Khi d6 hiéu dién thé trén
cudn day co gia tri:

A. 100V

B. 150V

C.50V

D. 160,5V

Cau 17. Mot cudn day ghép ndi tiép v6i mot tu dién. Dat vao hai dau mach mot hiéu dién thé xoay chiéu co
gia tri hiéu dung khong d6i U = 100 V. Diéu chinh C dé hiéu dién thé hiéu dung & hai dau tu dat dugc gia tri
cuc dai Ucmax = 200 V. Hé s cong suét ctia mach khi do 1a;

Al

B. 32

C.12

D. 22

Céu 18. bat dién ap xoay chiéuu=U V2 cos100mt (U khéng ddi, t tinh bang s) vao hai dau doan mach mac
ndi tiép g@)m dién tro thuan R, cudn cam thuan ¢ d6 tu cam 1/5% H va tu dién c6 dién dung C thay ddi duoc.
Piéu chinh dién dung cua tu dién dé dién ap hi€u dung gilra hai ban tu di€n dat gia tri cuc dai. Gia tri cuc dai
d6 bang U V2. Dién tro R bang :

A.10Q

B.202 Q

C. 1042 ©

D.20Q

Cau 19. Cho doan mach RLC vdi dién dung C c6 thé thay dbi dugc. Dt vao hai ddu doan mach mét dién ap
xoay chiéu 6n dinh. Diéu chinh C : khi Zc = 50 Q thi cong suit tiéu thy trén mach 16n nhét; khi Zc = 60 Q thi
dién ap hi€u dung trén tu di¢n 1a 16n nhét.Dién tro R ¢6 gia tri xép X1 béng :

A.2240Q

B. 25,0 Q

C.242Q

D.32,0Q
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Cau 20. bat dién 4p xoay chiéu c6 gia tri hi¢u dung U vao hai dau doan mach R, L, C méc ndi tiép (L 1a cudn
cam thuan), thay d6i dién dung C cua tu dién dén giai tri Co khi d6 dung khang c6 gia tri 13 Zc, va dién ap hiéu
dung gitra hai ban tu di¢n dat gia tri cuc dai Ucmax = 2U. Cam khéng cia cudn cam la:

A.Z1=47Zco/3

B. ZL=Zco
C.ZL=(Zco. \3)2
D. 7L = 3Zcol4

Cau 21. batdién apu = U2 cos(100xt) V vao doan mach gdm dién tré thuan mac ndi tiép voi cudn day
thuan cam va tu dién c6 dién dung thay ddi dugc. Khi dién dung tu dién 1an lugt 1a C; =25/x pF va Cy =
125/3n uF thi dién 4p hiéu dung giita hai ban tu c6 ciing gia tri. Dé dién ap hiéu dung giira hai ban tu dat cuc
dai thi di¢n dung cua tu c6 gia tri la

A. 100/3w pF.

B. 50/n uF.

C. 200/37 puF.

D. 20/mt uF.

Cau 22. Cho mach dién xoay chiéu nhu hinh v&. Trong do L 1a cudn day thuan cam Z. = 80 Q; R =60 Q, tu
dién C c6 dién dung thay déi dugc. Dién 4p giita hai diu doan mach c6 bidu thitc u = 200+/2 sin100xt (V). Gia
tri cuc dai cua dién ap hi€u dung gitra hai ban cuc cia tu Ucmax 12 :

R L C

& — I — B
A. UCmax = 333,3 V
B- UCmaX = 200 V
C. UCmax: 140 V
D. Ucmax = 282,84 V.
Cau 23. Cho mach dién gé)m R, L, C mic ndi tiép. Biét R khong ddi, L=0,4 H, con C thay ddi dugc. Pat vao
hai dau mach dién mot hiéu dién thé u = 120cos(100t - n/4) V. Khi C = C, = 1,6.10 F thi hiéu dién thé hiéu
dung gitra hai ban tu dat gia tri cuc dai la Ucmax . Tinh U
A. Ucmax = 10042 V.

B. Ucimax = 36+/2 V.

C. Ucmax =120 V.

D. Ucmax =200 V.

Cau 24. Cho doan mach xoay chiéu gém cudn day c6 do tu cam L va di¢n tro R méc ndi tiép v6i tu dién C. Tu
dién c6 dién dung thay ddi duge. Pat vao hai dau doan mach mot dién ap xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung la
100 V, tan s6 50 Hz. Diéu chinh dién dung cua tu dién dé dién ap hiéu dung gitra hai ban tu dat cuc dai, khi d6
cuong do dong dién tire thoi trong mach cé gia tri hiéu dung 2 A va dién ap hi€u dung gitra hai dau cudn day
c6 gia tri 100 V. Gid tri dién dung cua tu dién la

A.C=(1/n/3).10*F.

B.C=(1/n2).10*F.
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C.C=(~2/m).10*F.

D. C = (/3 /1).10*F.

Cau 25. Cho mach dién xoay chiéu RLC mic ndi tiép, mach c6 C bién ddi dugc; dién ap hai dau doan mach
c6 dang u = 220+/2 cos(100xt) V. Didu chinh C d& dién 4p hiéu dung trén hai du tu dién dat cuc dai, khi d6
théy dién ap turc thoi hai dau doan mach 1éch pha so véi dong dién tirc thoi trong mach mot goc n/3. Gid tri
cuc dai ctia dién 4p hiéu dung hai dau ty la:

A.220V

B.110V

C. 440/3 V

D.220+3 V

Cau 26. Dit dién 4p xoay chiéu u = Ugcosot (V) vao giita 2 dau doan mach méc ndi tiép gom dién tro thuan
R, cudn cam thuan c6 dd tuy cam L va tu dién c6 dién dung C thay ddi duoc.Biét cam khéng cua cudn day bﬁng
V3 R. Diéu chinh C dé dién 4p hiéu dung giita hai dAu tu dién dat cuc dai, khi d6 ty sé gita dung khéng cua tu
dién va cam khang ctia cudn cam thuan bang:

A. 2
B. 3
C.2/\3

D. 4/3

Cau 27. Cho mdt doan mach RLC khong phan nhanh, cuon day thuan cam, dién dung cua tu cé thé thay doi
duoc. Khi thay doi gia tri ciia C thi thay di¢n ap hi¢u dung gitra hai ban tu dat cuc dai 1a 50 V, dong thoi luc
nay dién ap tuc thoi gilra hai ban tu tré pha hon dién ap dat vao doan mach mdt géc /6. Ta co:
A.Ur=25\3 V;UL=12,5V

B.Ur=12,5V3 V; UL=12,5V

C.Ur=12,5V;UL=125V

D.Ur=25V;UL=12,543 V

Céu 28. Dit dién 4p xoay chiéu u = U~/2 cos(100nt + @) V vao hai diu doan mach néi tiép gdm dién tré thudn
R, cudn cam thuan L va tu dién C c6 dién dung thay d6i duoc. Piéu chinh C dé dién ap hiéu dung hai dau tu
dién dat gia tri cuc dai thi théy gia tri do br:ing 100 V va di¢n ap hai dau cudn cam béng 19 V. Gia tri cua U la:
A.64V

B.48V

C.136 'V

D.9%V

Céu 29. Pit dién ap u = Uocos(ot) (Uo; » khong ddi) vao hai dau doan mach R,L,C ndi tiép. Biét dién dung
cua tu dién c6 thé thay ddi. Piéu chinh trj sb cua dién dung dé dién ap hi¢u dung ¢ hai dau cudn day dat cuc
dai, khi d6 hé sb cong suét ctia mach béng

A. 0,50

B.1,0

C. 0,85
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D.1/3

CAu 30. Mic ndi tiép mot dién trd thuan R, mot cudn cam thuén co do tu cam L va mot tu dién C co dién
dung bién thién vao mot mach dién xoay chiéu c6 dién ap hiéu dung U = 150 J3V. Dién 4p ury giita hai dau
doan mach chtra R va L sém pha n/6 so vdi cuong do dong di¢n 1. biéu chinh gia tri dién dung C cua ty dién
dé dién ap hiéu dung hai dau tu dién dat gia tri cuc dai 13 Uc max .Gia tri cuc dai Uc max bang:

A.75V

B.75\3V

C.150V

D. 300V
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