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Cong hudng trong mach RLC khi tan s6 f clia dong dién bién thién — Vat Iy 12

Céu 1. Trong doan mach RLC, méc ndi tiép dang xay ra hién twong cong huong. Tang dan tan sé dong dién
va gitt nguyén cac thong sb ctia mach, két luan nao sau day 13 khéng diing?

A. Hé sb cong suét cua doan mach giam

B. Cuong do hiéu dung cua dong dién gidm

C. DPi¢n 4p hi€u dung trén tu dién ting

D. Pién ap hi€u dung trén dién trdé gidm

CAu 2. Cho mach dién RLC, cudn cam c6 dién tré thuan r. Dién ap dat vao hai dau doan mach co dangu =
125c0s100nt, o thay d6i dugc. Poan mach AM gém R va C, doan mach MB chua cudn day. Biét uam vuong
pha véi ump va r=R. Vi hai gia tri ctia tan sd goc 1a @1 = 100z rad/s va m,= 56,257 rad/s thi mach c6 cing
hé s6 cong Suét. Hay xac dinh hé ) cong suét ctia doan mach.

A. 0,85

B. 0,96

C. 091

D. 0,82

CAiu 3. Mach R, L, C ndi tiép c6 dién ap gilra hai dau doan mach u = 120 J2 cosot (V) v6i o thay ddi duoc.
Néu © = 100z rad/s thi cuong do dong dién hi€u dung trong mach la 1 A va cuong do dong dién turc thoi sém
pha 1/6 so voi hiéu di¢n thé hai ddu mach. Néu @ = 200z rad/s thi c6 hién tuong cong hudng. Gia tri cua cac
thiét bi trong mach 1a:

A.R=60+/3 Q,C=1/(4000n) FvaL=0,1/n H

B.R =603 Q,C=1/(8000r) FvaL=0,2/t H

C.R=603 Q C=80Q,L=20Q

D. Khong xéc dinh dugc

Cau 4. Mach RLC khong phan nhanh, khi mic vao mang dién cod tan 6 fi thi cam khéang 30 Q, dung khang 60
Q. Néu mic vao mang dién c6 =60 Hz thi cuong d6 dong dién cing pha véi dién ap hai diu mach. Gia tri
cua fi la:

A. 100 Hz

B. 602 Hz

C. 60n+/2 Hz

D.30+/2 Hz

Cau 5. Mach di¢n xoay chiéu gé)m dién tré R, cudn day thuan cam L, tu dién c6 dién dung C mic ndi tiép,
trong d6 R, L, C c6 gia tri khong ddi. bat vao hai diu doan mach mét dién ap u = Uscoswt voi o thay ddi. Khi
® = 2007 rad/s hodc ®= 50x rad/s thi cudng d6 dong dién trong mach c6 gia tri baing nhau. Bé cuong do dong
dién qua mach dat gia tri cuc dai thi © c6 gia tri:

A. 1007 rad/s

B. 2507 rad/s

C. 125n rad/s

D. 40x rad/s
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Céiu 6. Dit dién ap xoay chiéu u = 240 V2 cosot (V) ¢6 tan s6 goc thay doi dugc vao hai ddu mot doan mach
RLC nbi tiép. Khi tan sé goc 1a 1007 rad/s hodc 25m rad/s thi cuong d6 dong dién hiéu dung qua mach bang
nhau. Dé cuong do dong dién hiéu dung qua mach cyc dai thi tin sb goc phai bang

A. 507 rad/s

B. 55m rad/s

C. 45mrad/s

D. 60x rad/s

Cau 7. Mach dién xoay chiéu R,L,C khong phan nhanh. Biéu thuc hiéu dién thé hai dau doan mach c6 dang :
u = Ugcos(2 xft + @) trong d6 f thay d6i, con R,L,C,Up c6 gia tri khong doi. Nguoi ta thay khi f=f; =25 Hz va
f=1, =100 Hz thi cuong do dong dién hi€¢u dung trong mach c6 cung mot gia tri. Gia tri cua dé dong di¢n
trong mach cing pha voi higu dién thé hai ¢au doan mach la:

A. 62,5 Hz

B. 75 Hz

C. 50 Hz

D. 125 Hz

Cau 8. Cho doan mach R, L, C méc ndi tiép. Dit vao hai dau mach mot dién ap xoay chiéu c6 dangu=
200cos(2xft) (V) trong d6 tan sb f thay ddi dugc. Khi thay dbi tan sé f dén mot gia tri fi = 40 Hz hodc f; = 250
Hz thi cong suét tiéu thu cua doan mach déu c6 gia tri nhu nhau. bpé cong suét tiéu thu cua doan mach dat gia
tri cuc dai thi phai diéu chinh tan sb f t6i gia tri :

A. 120 Hz

B. 100 Hz

C. 145 Hz

D.210 Hz

Cau 9. C6 mot doan mach ndi tiép A, M, B chtra 2 linh kién nao d6 thudc loai: cudn day, dién tré thuén, tu
dién. Pat vao hai ddu mach AB dién ap xoay chiéu c6 gia tri hi¢u dung khong ddi Uag = 100 V va tan sb co
thé thay ddi. Khi = 50 Hz thi Uam = 200 V, Ums = 100~+/3 V. Téng f qua 50 Hz thi cudng d cuong do dong
dién hi¢u dung giam.

A. Poan AM chtra chtra tu dién, MB chtra dién troé.

B. Boan AM chura cudn day co6 dién tro, MB chtra tu dién.

C. Doan AM chtra tu di¢n, MB chtta cudn day c6 dién tré.

D. BPoan AM chtra cudn day, MB chtra dién tré.

Cau 10. Doan mach R, L(thuén cam) va C ndi tiép duogc dat dudi dién ap xoay chiéu khong ddi, tan sd thay
ddi duoc. O tin sb f; = 60 Hz, hé s6 cong suét cua mach dat cuc dai cosp = 1. O tan sb £> = 120 Hz, hé s6 cong
suit co gia tri cosp = 0,707. O tan s6 f3 = 90 Hz, hé sb cong suit ctia mach béng

A. 0,87

B. 0,78

C. 0,49

D. 0,63

Céu 11. Poan mach R, L(thuin cam) va C nbi tiép duoc dat dudi dién ap xoay chiéu khong doi, tan sb thay
d6i dugc. Khi diéu chinh tan s6 dong dién 14 fi va f> thi pha ban dau cua dong dién qua mach 1 —/6 va /12
con cuong do dong dién hiéu dung khong thay ddi. Hé s6 cong sudt ciia mach khi tin sé dong dién bang fi 1a
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A. 0,8642

B. 0,9852

C.0,9238

D. 0,8513

Cau 12. Doan mach gé)m dién tré thudn R=30 Q, cudn day thudn cam L = 0,4 \/5 /m H va tu dién c6 dién dung
C=10 ‘3/(475\/3 ) F nbi tiép. Mac doan mach vao ngudn dién xoay chiéu c6 dién ap hiéu dung khong doi, tin
) goc o thay ddi duoc. Khi cho @ thay ddi tir 507 rad/s dén 150z rad/s thi cuong do hiéu dung cua dong dién
trong mach

A. tang r6i sau d6 giam

B. giam

C. tang

D. giam roi sau d6 ting

Cau 13. M6t mach dién RLC ndi tiép, cudn day thuan cam duge mic vao mét hiéu dién thé xo0ay chiéu u = Uy
cos2nft (V), U0 khong ddi con f thay ddi duoc. Khi = fi = 36 Hz va f = f, = 64 Hz thi cong suit tiéu thu cua
mach bang nhau Py = P, khi f = f; = 46Hz c6ng suét tiéu thu ciia mach bang khi f=f1 = 50 Hz cong suét tiéu
thu ctia mach béng P4. So sanh cac cong sudt ta co:

A.P3 <P

B.Ps<P;

C.Ps>P;

D. P4 <P3

Cau 14. batdién apu=U V2 cos2nft (U khéng d6i, f thay d6i duoc, t tinh bang gidy) vao hai diu doan mach
mic ndi tiép gém dién tré thun R va cudn cam thudn co d0 tu cam L. Khi tan sd béng 20 Hz thi cong sudt tiéu
thu trén doan mach 1a 17 W, khi tan sb béng 40 Hz thi cong suét tiéu thu trén doan mach 1a 12,5 W. Khi tan s6
bang 60 Hz thi cong suit trén doan mach 13

A. 8 W.

B. 8,7 W.

C. 55W.

D.11 W.

Cau 15. Mach dién xoay chiéu RLC mic ndi tiép gom dién tré thudn R = 10 Q, cudn cam thuan c6 cam khang
Z1=10Q vatu C c6 dung khing Zc = 5 Q tmg véi tan s6 . Khi thay doi tin sé dong dién dén gia tri f' thi
trong mach c6 cong hudng dién. Tan s6 f' 1ién hé véi f theo biéu thirc

Af'=f
B.f=2.f
C.t=2f
D.f'=2f

Cau 16. Mot mach dién xoay chiéu gém RLC nbi tiép. bién tro R, cudn day cam thuén c6 do tw cam L =0,3/n
H, tu dién c6 dién dung C = C = 10 ~3/(6n) F. Dién ap giira hai diu mach c6 gia trj hiéu dung U khong doi va
¢6 tan sb f thay doi. Thay doi tan sé f dé cho dién ap hiéu dung giira hai ddu dién tré bang dién ap hiéu dung
gitta hai dau doan mach thi f co gia trila

A.50~/2 Hz

Group: https://www.facebook.com/groups/tailieutieuhocvathcs/




HOC360.NET - TAI LIEU HQC TAP MIEN PHi

B. 100 Hz.
C. 50 Hz.

D. 10042 Hz.

Céu 17. Mot cudn day c6 do ty cam L = 1/(4n) H mic ndi tiép v6i tu dién C roi mic vao hiéu dién thé xoay
chidu u = 200~/2 cos(2xft) c6 tan sé thay dbi duoc. Khi tan sé dong dién 1a 80 Hz va 125 Hz thi thdy cuong do
dong dién qua mach déu bang 3,64764 (A). Tim cudng d6 dong dién cuc dai trong mach nay khi cuong do
dong dién hiéu dung 14 16n nhat.

A. 42 A.

B.4A.

C.2V2 A.

D.2 A.

Cau 18. Doan mach khéng phan nhanh gém mot dién trd thuan, mot cudn cam thuan va mot tu dién dat dudi
dién ap xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung khong d6i U = 120 V va c6 tan s thay d6i duge. Khi tan sb 1a fi thi
dién ap hiéu dung ¢ hai ¢du R 1a U r = 120 V. Khi tan s6 1a £ thi cam khang bang 4 1an dung khang. Ti s6 fi/f;
la
A. 0,25

B. 0,5

C.2

D. 4

CAu 19. Cho mach RLC mic nbi tiép, cudn day thuan cam. Pién ap xoay chiéu dat vao doan mach c¢6 tan sd
thay d6i dugc. Khi tan s6 ctia dong dién xoay chiéu Ia f; = 25 Hz hodc f; = 100 Hz thi cuong do dong dién
trong mach c6 cung gia tri. H¢ thirc gitra L, C v&i @1 hoac w2 thoa man hé thirc nao sau day ?

A.LC=5/4 0°.

B. LC = 1/(4w:?).

C.LC = 4/w2>

D. BvaC.

Céau 20. it dién ap xoay chiéu u = Uy cosot (V) vao 2 ddu doan mach RLC khong phan nhanh. Khi tn sb
goc 14 100w rad/s hodc 25w rad/s thi cuong d6 hiéu dung ciia dong dién trong mach bang nhau. Dé cudng do
dong dién hiéu dung qua mach cyc dai thi tin sb goc phai bang

A. 601t rad/s

B. 55n rad/s

C. 45n rad/s

D. 50z rad/s

Cau 21. Datdién apu = U2 cos(2xft) (U khong ddi, tan sb f thay doi dugc) vao hai ddu doan mach mac ndi
tiép gém dién tré thuan R, cudn cam thuan c6 do tu cam L va tu dién c6 dién dung C. Khi tan 6 1a f thi cam
khang va dung khang ctia doan mach c6 gia trj 1an luot 12 6 Q va 8 Q. Khi tin s6 1a £ thi hé sé cong suit cia
doan mach br:ing 1. H¢ thuc lién hé gitra f1 va f> 1a :

A. B =312
B. f; = 3fi/4
C. H=41/3
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D. £ =2fi//3

Cau 22. Mach dién xoay chiéu R, L, C méc ndi tiép. Dién ap ¢ hai dau doan mach 1 u = U ¢cosot. Chi cd ©
thay d6i dugc. Diéu chinh o thay khi gia tri ciia n6 1 1 hodic 2 (w2 < @) thi dong dién hiéu dung déu nho
hon cudong do hi¢u dung cuc dai n lan (n>1). Biéu thuc tinh R 1a

(0 -o)
A.R=—=£
INn* -1
B.r= L2 -)
n* -1
Lo —o
c.r=H ; )
n —1
D.R = Lo o,
21

Cau 23. Mach dién gdm ba phan tir Ry L; C; ¢6 tan s6 goc cong huong 1a o1 va mach dién gdm ba phan tir R»
L> C> ¢6 tan s6 goc cong hudng 1 w2 ( véi 1 # @2) . Méc ndi tiép hai mach d6 véi nhau thi tan sé goc cong
hudng ctia mach 1a :

A oo | Lo+ Lo
L+L,

B.o=w0im

C. o= Lo} +Lw;
C +C,

D. v =\ v,

Cau 24}. bit vao hai dau doan mach R,L,C ndi tiép mot dién ap xoay chiéuu = Uopcoswt(V), voi o cb gia tri
th‘ay doi du’(_)’c; Khi © = ®1 = 120x rad/s hodc ® = ® = 60rn rad/s thi dong di¢n trong mach cé gia tri hi¢u dung
bang nhau. B¢ cuong d§ dong dién hi¢u dung trong mach cuc dai thi © phai c6 gia tri

A.120~/3 mrad/s .

B. 1202 m rad/s .

C. 602 mradss .

D. 60+/3  rad/s

Cau 25. Mach RLC nbi tiép cOR=100Q;L=2 \/g /m (H). bBién &p xoay chiéu dit vao doan mach co biéu
thite u = U~/2 cos2xft, trong d6 U = const con f thay ddi duoc. Khi f= f; = 50 Hz, dong dién trong mach
nhanh pha 7/3 so vdi u. Bé dong dién trong mach cung pha so véi u thi tan so f phai nhan gia tri £> bang :
A. 256 Hz

B.2542 Hz

C.25+/3 Hz

D. 50~/3 Hz
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Cau 26. Dat dién 4p xoay chiéu u = Ugcos ot c6 Uy khong ddiva o thay ddi duge vao hai dau doan mach cé
R, L, C méc ndi tiép. Thay ddi w thi cuong d6 dong dién hiéu dung trong mach khi = w; bang cudng d6 dong
dién hi¢u dung trong mach khi o=wm,. H¢ thuc dung la:

2
A. 01 +tOr=——
LC

B. 0;)10)2=L
LC

C.o+o,= 2
JLC

1
JLc
Cau 27. Dat dién 4p xoay chiéu u = Upcoswt c6 Up khong ddiva o thay ddi dwoc vao hai diu doan mach c6 R,
L, C ( cudn day thuan cam) mic ndi tiép. Thay ddi o thi khi ® = o1 thi hiéu dién thé hiéu dung hai ddu cudn
day bang hiéu dién thé hiéu dung hai dau tu dién va bang hiéu dién thé hiéu dung hai ddu dién tré thuan va
cong suét tiéu thu trong mach bang 2410 W. Khi o = 4w thi cong suit tiéu thu trong mach bang:
A. 180 W
B. 602,5 W
C.160 W
D. 1600 W
Cau 28. Cho mach dién xoay chiéu RLC mic ndi tiép. Pién 4p hi¢u dung dat vao hai dau doan mach 1a U =
100 V, tan sb cua dong di¢n thay ddi duogc. Khi tan s6 1a f= 50 Hz thi dong di¢n trong mach dat gia tri cuc dai
1a2 A. Khi tan s6 1a > = 100 Hz thi cuong do dong dién qua mach chi béng mot nura gia tri cuc dai. Gia tri
cia R, L va C lan luot la:
A.R=50Q;L=1/nH; C=1/n.10*F
B.R=50Q;L=+3/mH;C=n/7.10*F
C.R=50Q;L=1/n/3 H;C=3/m.10*F
D.R=50v2 Q;L=1/ny3 H;C=3/m.10*F
Cau 29. Doan mach gém dién tré thuan R = 30 Q, cudn day thudn cam L = 0,4 J3/mHvA tu dién co6 dién

D. o, =

dung C = 103/4n/3 F nbi tiép. Mic doan mach vao ngudn dién xoay chiéu c6 dién ap hiéu dung khong doi,
tan s6 goc o thay ddi dugc. Khi cho @ thay dbi tir 50w rad/s dén 150x rad/s thi cudng d6 hiéu dung cua dong
dién trong mach:

A. giam 1di sau d6 ting

B. giam

C. ting roi sau d6 giam

D. ting

Cau 30. Cho mach dién nhu hinh vé.
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bién ap dat vao hai dau doan mach co gia tri hi¢u dung khong doi nhung tan sb thay ddi dugc. Khi tan s6 f=
fi thi hé s6 cong suét trén doan AN la k; = 0,6, Hé s6 cong suét trén toan mach 1a k = 0,8. Khi f=f; = 100 Hz
thi cong suét trén toan mach cuc dai. Tim f; ?

A. 80 Hz

B. 50 Hz

C.60 Hz

D. 70 Hz

CAu 31. Dat vao hai dau doan mach RLC ndi tiép mot dién ap xoay chiéu co gia tri hiéu dung khong déi, tan
) thay ddi. O tan sb f 1=60 Hz thi cong sut tiéu thu dién ctua mach cuc dai, & tan s6 £:=120 Hz thi hiéu dién
thé & hai dau mach léch pha m/4 so véi dong dién trong mach. O tan sb £3=30 Hz thi hé s6 cong suét ctia mach
la:

A. 0,486

B. 0,707

C. 0,625

D. 0,874

Cau 32. Lan lugt dit cac dién ap xoay chidu u; = U~/2 cos(100mt + ¢1); uz = U~/2 cos(120mt + ¢2) va uz = U
\/E cos(110mxt + @3) vao hai dau doan mach gém dién tré thuan R, cudn cam thuan c6 d6 tu cam L va tu dién
c6 dién dung C mic ndi tiép thi cudng d6 dong dién trong doan mach c6 biéu thirc twong tng la: i) = 12
cos100mt; iz = Iv/2 cos(120mt + 21/3) va is = I’ /2 cos(110mt - 27t/3). So sanh T va I, ta co:

A 1I>T

B.I<T
C.1=T\2
D.I1=0

Cau 33. bat dién ap u = uocoswt vao hai dau doan mach AB gém hai doan mach AD va DB mic ndi tiép.
Poan mach AD gém bién tré' R méc ndi tiép v6i cudn cam thuan c6 do tu cam L. Poan mach DB chi c6 tu
dién c6 dién dung C. Pé dién ap hiéu dung hai dau doan mach AD khong phu thudc vao R thi tan sd g0oc ®

phai bang:
A
8LC
B. !
2LC
C. 1

Cau 34. Poan mach R, L(thuan cam) va C ndi tiép dwoc dat dudi dién ap xoay chiéu khong ddi, tan s thay
ddi duoc. O tin sb f1 = 60 Hz, hé s6 cong suét cua mach dat cuc dai cosp = 1. O tan sb £ = 120 Hz, hé s6 cong
suét co gia tri cosp = 0,707. O tan sb f3 = 100 Hz, hé s6 cong suét ctia mach béng :

A. 0,871
B. 0,715
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C. 0,815

D. 0,765

Cau 35.batdién apu=U V2 cos(2xft) (U khong ddi, tan sb f thay doi dugc) vao hai ddu doan mach mic nbi
tiép gém dién tré thuan R, cudn cam thudn c6 do tu cam L, va tu dién c6 dién dung C. Khi tan 6 1a f1 thi cam
khang va dung khang cta doan mach c6 gia tri lan lugt 5 Q va 10 Q. Khi tan s6 1a f; thi hé sb cong suit ciia
doan mach br:ing 1. H¢ thuc lién h¢ gitra f; va f> la:

A. f, =21
B.Lh=10( \/3
C.H=1fi2
D. f; = 3f;

Céu 36. Mot mach R,L,C mic ndi tiép trong d6 R = 120 Q, L = 2/r (H) va C=200/x (uF), hiéu dién thé dat
vao mach dién c6 tan s f thay doi dugc. Dé i som pha hon u, f cin thoa man diéu kién

A.f>12,5Hz

B. <25 Hz

C.f<2,5Hz

D. <12,5 Hz

Cau 37. Cho doan mach RLC méc ndi tiép, cudn day thuan cam. Dat vao hai dau doan mach dién apu=120
V2 cos(wt) V. Khi ® = o1 = 100z rad/s thi dong dién sém pha hon dién &p goc n/6 va cé gia tri hi¢u dung la 1
A. Khi ® = ©1 = 100z rad/s va ® = w2 = 4007 rad/s thi dong dién trong mach c6 cung gid tri hi¢u dung. Gia tri
cual la

A. 1/(5m) H.

B. 2/m H.

C. 3/(10m) H.

D. 1/(10xm) H.

Cau 38. Cho mach dién xoay chiéu RLC mic ndi tiép c6 R =210 J3 Q. DPién ap xoay chiéu dit vao hai dau

doan mach c¢6 dang lau = U2 cos(wt) V, tan s6 goc bién doi. Khi o = @1 = 40x rad/s va khi @ = 02 = 250n
rad/s thi cudong d6 dong dién hiéu dung qua mach dién co gia tri bang nhau. Dé cuong do dong dién trong
mach dat gia tri 16n nhét thi tan sé goc ® bﬁng:

A. 2007 (rad/s).

B. 1007 (rad/s).

C. 1207 (rad/s).

D. 110x (rad/s).

Céu 39. Pat mot dién ap xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung U khong d6i va tan sd f thay d6i duoc 1én hai dau
doan mach méc ndi tiép gém dién tré thuan R, cudn cam thuan c6 do tu cam L va tu dién c6 dién dung C. Khi
tan s6 1a f thi cam khang va dung khang ctia doan mach c6 gia tri lan luot 1a 8 Q va Zc. Khi tan s6 1a 2f thi hé
) cong suét ciia doan mach dat cuc dai. Gia trj cia Zc la

A.32 Q.

B. 8 Q.

C.24 Q.

D. 16 Q.
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Cau 40. Dat dién 4p xoay chiéu c6 gia tri cuc dai khong ddi va tan s gbéc o thay ddi duoc 1én hai dau doan
mach RLC khong phan nhanh. Khi @ = o; thi cam khang va dung khang ctia doan mach lan luot 1a 100 Q va
25 Q. Khi ® = 02 = 100x rad/s thi cuong do dong dién hiéu dung qua mach dat gia tri cuc dai. Gia tri cia o la
A. 507 rad/s.

B. 2007 rad/s.

C. 1507 rad/s.

D. 100z rad/s.
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