HOC360.NET - TAI LIEU HQC TAP MIEN PHi

Bai tap cdng hudng trong mach RLC khi d6 tu cdm L bién thién — Vat ly 12
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Cau 1. Cho mach di¢n xoay chiéu nhu hinh vé.
Cudn day thuan cam c6 do tu cam thay ddi duoc. Pién tro thuan R = 100 Q. Pién ap hai dau mach u =
200cos100xt (V). Khi thay d6i hé sb tw cam cuia cudn day thi cudong do dong dién hiéu dung co gia tri cuc dai
la:

A2 A

B.0,5 A

C.0,5v2 A

D.2 A

Cau 2. Cho doan mach khong phan nhanh RLC, R = 80 Q cudn day co6 dién tro trong 20 Q c6 do tu cam L
thay déi duoc, tu dién c6 dién dung C= 50/x (uF). Hiéu dién thé hai dAu mach dién co biéu thirc u = 200~/2
cos(100xt — m/6) (V). Khi cong suét tiéu thu trén mach dat gia tri cuc dai thi d0 tu cdm cda cudn day va cong
sudt s& 1a:

A.L=2/(10m) H va 400 W

B.L=2/n Hva400 W

C.L=2/mHva500 W

D.L=2/m Hva2000 W

Cau 3. Mot mach dién xoay chiftuRL C trong d6 L thay doi duge, mic ndi tiép vao hiéu dién thé xoay chiéu
c6f=50Hz. KhiL=L, =1/t HvaL=L,=3/x H thi hé s6 cong sut mach dién déu béng nhau va béng 0,5.
Dién tré thuan ctia mach dién do 1a:

A.R=100/\3 Q

B.R=100~/3 Q
C.R=3000Q
D.R =200 Q

Céu 4. Mach dién xoay chiéu RLC khong phan nhanh. Hiéu dién thé xoay chiéu hai dau mach c6 f= 50 Hz
khong ddi, c6 U 6n dinh, tu dién co6 C = 10 */ n F. Cudn day thuan cam c6 L thay d6i. Khi L ting tir 1/z H dén
10/n H thi ltc d6 hiéu dién thé hiéu dung hai dau R s& :

A. giam xudng rdi tang lén cuc dai

B. luon ludn tang

C. Iudn ludn giam

D. Tang 1én bang U rdi giam xubng

Ciu 5. Mach RLC c6 L thay ddi duoc, dit vao hai ddu mach mot hiéu dién thé u = 200+/2 sin100xt V. Diéu
chinh L thi thay khi L =L;= 1/x H va L = L, = 3/n H déu cho cong suit bang nhau, nhung cuong d¢ tic thoi
trong hai truong hop trén 1éch pha nhau 120°. Gia tri R va C 1a

A.C=10%1F,R=1003 Q

B.C=10%rF,R=100/\3 Q
C.C= 10-4//0-\1:* R—100,12 O
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D.C=10"%(2n) F,R =100 Q

Cau 6. Cho mach dién RCL méc ndi tiép theo thu tu R,C,L, trong d6 cudn day thuan cam c6 do tw cam L thay
ddi dugc. R =100 Q. Pit vao hai ddu doan mach hiéu dién thé xoay chiéu tan s f= 50 Hz. Thay doi L nguoi
ta thay khi L = L; va khi L =L, = L1/2 thi cong suét tiéu thu trén doan mach nhu nhau nhung cudng d6 dong
dién tuc thoi vudng pha nhau. Gia tri cta Ly va dién dung C lan luot 1a:

A.Li= 4/ n (H); C =3.10%2n (F)

B. Li=2/n (H); C = 10%/3% (F)

C.Li=4/n (H); C=10"3n (F)

D. Li= 1/4n (H); 3.10%/ & (F)

Cau 7. Mach dién AB gém doan AM ndi tiép v6i doan MB. Poan AM gém dién tr& R méc ndi tiép vO1 cudn
cam thudn c6 d6 tw cam L thay ddi, doan MB chi ¢6 tu dién C. Dién 4p tirc thoi uas = 100~/2 cos(100mt) V.
Diéu chinh L = L; thi cwong d6 hiéu dung I = 0,5 A va Ums = 100 V, dong dién i tré pha so v6i uap mot goc
60°. Biéu chinh L = L, dé dién ap hiéu dung Uawm dat cuc dai. Tinh d6 tu cam L.

AL =(1+2)ynH

B.L,=(1+3 )z H

C.L,=(2+3)nH

D.L,=25/mtH

CAu 8. Mach RLC mic ndi tiép, c6 L thay ddi. Khi L =L, hodc L = L, thi cuong d6 dong di¢n hi¢u dung
trong mach bang nhau. Khi d6 tan sb goc cua dong dién la:

A. o= 2C
L+L,
B. o= 2¢
L+L,
Cowe 2
C(L1+L2)
D.o=|—2
C(L+L,)

Cau 9. Dt dién ap xoay chidu u = Upcos(ot) (voi Uy, ® khong ddi) vao hai dau doan mach RLC, trong d6
cudn day thuan cam ¢6 do tw cam L thay ddi. Khi L=L, hay L = L, véi Li>L thi cong suét tiéu thu cia mach
dién tuong trng P, P> v&i P1 = 3P> d0 1éch pha gitra dién ap hai dau mach dién véi cuong do dong dién trong
mach tuong g @1, 2 voi |1+ |2|= n/2. PO 16n cua @1 va ¢ la:

A. n/3; /6

B. n/6; w/3

C.5n/12; n/12

D. n/12; 5n/12

Cau 10. Cho mach dién xoay chiéu RLC méc ndi tiép c6 R=100+/3 Q va L bién déi duoc; dién ap hai diu
doan mach c6 dang u = U2 cos(100mt) (V). Khi L = 2/z H thi Urc = U/2 va mach c6 tinh dung khang. Dé

ULrc = 0 thi d ty cdm co gié tri bﬁng:
A.1/m H
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B. 4/ H

C.1/3n)H

D.3/nH

Cau 11. Dat dién 4p xoay chiéu c6 gia tri hi¢u dung va tan s6 khong ddi vao hai dau A va B cua doan mach
mic ndi tiép theo thir tu gé)m mot dién trd thudn, mot cudn cam thuan co do tu cam L thay ddi dugc va mét tu
dién. N 1a diém nbi giita cudn day va tu dién. Diéu chinh L thi thdy c¢6 hai gié tri cia L 1a L; va L, 1am dién ap
hai ddu doan mach AB vuong pha vai di¢n ap hai dau doan mach AN. Pé doan mach AB c6 tinh cong huong
thi phai diéu chinh L vé gia tri:

A.Li +1Lo

B. LiLo/(Li+L2)

C. (L1 +Ly/2

D. 0,5LiLo/(L1+L2)

Céu 12. Cho doan mach RLC mic néi tiép. Tu dién c6 dién dung C = 10 */ z F. Pién trd R =100 Q. Pién ap
hai d4u doan mach ¢6 biéu thirc u = U~/2 cos(100xt) (V). Cudn day c6 do tu cam L thay déi. Didu chinh L=
Lo thi cong suét cua mach cuc dai va br:ing 484 W. Biéu thirc dong dién trong mach la:

A. i=3,11+/2 cos(100xt + 1/2)

B. i=3,11cos(100mrt)

C.1=3,11cos(100xt + 7/2)

D. i=3,11~/2 cos(100xt)
Céu 13. Cho mach dién xoay chiéu AB gdbm mét dién tré thuan R = 100 Q, mot tu dién c6 dién dungC = 107
4/m F va mot cudn day thuan cam c6 do tw cam L thay doi duoc, ndi tiép v6i nhau. Dién ap tic thoi giira hai
dau doan mach 13 uag = 200cos100xt V. Khi L thay ddi tir 0 dén 2/ (H) thi c6ng suit mach sé&:
A. khong thay déi
B. Ludn tang
C. Luon giam
D. ting 1én roi giam
Céu 14. Mach dién xoay chiéu ndi tiép co tan s6 f= 50 (Hz) gébm cudn day thuan cam L, dién tré thuan R =
100~/3 (Q) va tu dién C. Thay dbi do tu cam L ta thay khi L = L1 va L = 2L, thi mach c6 cing cong suét
nhung cuong do6 dong dién thi 1éch pha nhau n/3. Dién dung C c6 gia tri la

107

A — (B

3.107
T
5.10™
T

10
D. — (F).
= (F)
CAu 15. M6t doan mach dién RLC ndi tiép gém tu dién c6 dién dung C, dién tré thuan R, va mot cudn day

thuan cam c6 d6 tu cdm L bién doi. Bat mot dién &p xoay chiéu vao hai dau doan mach. Biét rang khi cudn

B. (F).

C.

(F).
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day c6 do tu cam L=L; = 0,5 (H) hodc L = L, = 0,8 (H) thi cudng d6 hiéu dung qua R c6 gia tri bang nhau.
bpé cuong do hi¢u dung qua R dat cuc dai thi gia tri cia L phai la

A. 0,3 H.

B. 1,3 H.

C.0,4 H.

D. 0,65 H.

Céu 16. Poan mach dién xoay chiéu c6 ba phan tir R, cudén cam thudn, tu dién ghép ndi tiép trong d6 do tu
cam thay dbi duge. Biét R = 100+/3 €, dién 4p hiéu dung hai diu doan mach khong déi, £ = 50 Hz. Khi thay
d6i L ngudi ta thdy khi L =L; va khi L = L, = 2L, thi cong suit ciia mach c6 gi tri nhu nhau, nhung dong
dién trong hai truong hop 1éch pha nhau mdt goc n/3. Dung khang cua tu dién:

A. 10043 Q

B. 200 Q

C. 300 Q

D.200+/3 Q

Cau 17. bat dién ap u =220 J2 cos(100xt) V 18n hai ddu doan mach RLC khéng phan nhanh trong dé R = 60
Q, C =50/m uF, va L c6 thé bién d6i. Piéu chinh L trén toan dai thi luon tim dugc hai gié tri cia L khac khong
dé cong sudt tiéu thu trén mach dién nhan gia tri P cho trude. Cong suét toan mach khong thé nhan gia tri P
nao dudi day ?

A. 340 W.

B. 175 W.

C.50W.

D. 80 W.

CAu 18. M6t doan mach dién RLC ndi tiép gém tu dién c6 dién dung C, dién tré thuan R, va mot cudn day
thuan cam c6 do tu cam L bién doi. Dat mot dién ap xoay chiéu véo hai dau doan mach. Biét rﬁng khi cudn
day c6 do tu cam béng 0,7 H hoac bé“lng 1,3 H thi hé sb cong suit ciia mach dién c6 gia tri béng nhau. Dé
cuong do hiéu dung qua dién tré R dat cuc dai thi dJ tw cam L cua cudn day phai cé gia tri béng

A.1H.

B.2 H.

C. 0,6 H.

D. 1,5 H.

Cau 19. bat mdt dién ap xoay chiéu co gia tri hiéu dung U =220V, tan s6 =50 Hz 1én hai ddu doan mach
RLC khong phan nhanh c6 R = 50 Q, C = 100/ pF, va L thay d6i dugc. Diéu chinh L dé dién ap hiéu dung
Uc trén tu dién dat gié tri cuc dai, khi d6 d6 tu cdm L va dién ap hi€u dung Uy trén cudn cam lan luot béng
A.L=1/tH; U.=440 V.

B.L=4/nH; U.=220 V.

C.L=2/mH;UL=440V.

D.L=1/nH; U.=220V.

Cau 20. bat mot dién ap xoay chiéu c6 gia tri cuc dai Up = 200 \/5 V, tan s6 f= 50 Hz 1én hai dau doan mach
RLC khong phan nhanh c6 R = 100 Q, C = 50/ pF, va L thay d6i dugc. Diéu chinh L dé dién ap hiéu dung
Uc trén tu dién dat gia tri cuc dai, gia tri cyc dai do la:
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A. 4002 V.

B.200+/2 V.

C.400 V.

D. 200 V.

Cau 21. M6t doan mach dién RLC nbi tiép gém tu dién c6 dién dung C, dién tro thuan R, va mot cudn day
thuan cam c6 dd tu cam L bién d6i. Dat mot dién ap xoay chiéu vao hai dau doan mach. Biét réng khi cudn
day c6 do tu cam béng 0,6 H hoac bﬁng 0,9 H thi hé sb cong suit ctia mach dién c6 gia tri béng nhau. Dé
cuong do hiéu dung qua dién tré R dat cuc dai thi dJ tw cam L cua cudn day phai c6 gia tri béng

A. 0,75 H.

B. 1,5 H.

C.0,5 H.

D. 0,65 H.

Cau 22. Mot doan mach dién RLC nbi tiép gém tu dién co6 dién dung C, dién tro thuan R, va mot cudn day
thuan cam c6 dd tu cam L bién d6i. Dat mot dién ap xoay chiéu vao hai dau doan mach. Biét réng khi cudn
day c6 do tu cam bé‘mg 0,4 H thi hé sb cong suét ciia mach dién co gia tri bﬁng k. Khi d6 ty cam cua do tu cam
bang 0,8 H thi dién ap hiéu dung trén dién tro dat gia tri cuc dai. Vi gia tri nao ctia do tu cam dé hé sé cong
suét ctia mach lai co gia tri béng k:

A. 1,6 H.

B. 1,2 H.

C.1H.

D. 1,4 H.

Cau 23. bat dién ap u =220 J2 cos(100mt) V 18n hai ddu doan mach RLC khéng phan nhanh trong d6 R =
100 Q, C = 50/n puF, va L co thé bién d6i. Diéu chinh L trén toan dai thi chi tim dugc duy nht mot gia tri ciia
L khac khong dé cong sut tiéu thu trén mach dién nhan gia tri P cho trudc. Cong suit toan mach c6 thé nhan
gia tri P nao dudi day ?

A. 140 W.

B. 80 W.

C. 150 W.

D. 300 W.

Cau 24. bat dién ap u = 100 2 cos(100xt) V 1én hai ddu doan mach RLC khong phan nhanh trong d6 R = 50
Q, C =100/n pF, va L co6 thé bién d6i. Piéu chinh L trén toan dai thi ludn tim duoc hai gia tri cua L khac
khong dé cong suét tiéu thu trén mach dién nhan gia tri P cho trudce. Cong suét toan mach khong thé nhan gia
tri P nao dudi day?

A. 144 W.

B. 150 W.

C.200 W.

D. 70 W.
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